Же 
ЭСППЭПЛИН А в 4 


техническая 


эстетина 


‘Главный редактор Ю. Б. Соловьев 
Редакционная коллегия: 


академик 
О. К. Антонов, 


доктор технических наук 
В. В. Ашик, 


В. Н. Быков, 

канд. искусствоведения 

Л. А. Жадова, 

доктор психологических наук 
В. П. Зинченко, 

профессор, канд. искусствоведения 
Я, Н. Лукин, 

канд. искусствоведения 

В. Н. Ляхов, 

канд. искусствоведения 

Г. Б. Минервин, 

канд. психологических наук 
В. М. Мунилов, 

доктор экономических наук 
Б. М. Мочалов, 

канд. экономических наук 

Я. Л. Орлов 


Разделы ведут: 


Е. Н. Владычина, 
А. Л. Дижур, 

А. С. Козлов, 
Ю. С. Лапин, 

В. С. Лындин, 

А. Я. Поповская, 
Ю. П. Филенков, 
Л. Д. Чайнова, 
Д. Н. Щелкунов. 


Зам. главного редактора 
Е. В. Иванов, 


отв. секретарь 
Н. А. Шуба, 

редакторы: 

С. И. Безъязычная, 

М. Н. Владимиров, 

А. Х. Грансберг, 

3. Д. Ильичева, 
художественный редактор 
В. А. Казьмин, 
корректор 

Ю. П. Баклакова, 


секретарь редакции 
М. Г. Сапожникова. 


Наш адрес: 129223, Москва, ВНИИТЭ, 
редакция бюллетеня «Техническая 


эстетика». 
Тел. 181-99-19. 


© Всесоюзный научно-исследовательский 
институт технической эстетики, 1974 


Подп. к печати 22.111. 1974 г. 103163 
Тир. и27 650 экз. Зак 4939. Печ. л. 4. 
Ц 70 коп. 
ая- уепография. № 5 «Союзполиграфпрома» 
УЗЫ ом` комитете Совета Министров 
п А НЕКРАСОВА рафи и книжной 


ЯМ еесио.пекгазоуКа.ги 


Москва, Мало-Московская, 21 


В номере: 


Выставки, 
конференции, 
совещания 


Ассортимент 
качество 


Нам пишут 


Эргономика 


Проекты и 
изделия 


Критика и 
библиография 


За рубежом 


Хроника 


Новости 
техники 


За рубежом 


1-я стр. обложки: 


4-я стр. обложки: 


Информационный бюллетень 


института технической эстетики 
Государственного комитета 
Совета Министров СССР 

по науке и технике 


№ 4 [124], апрель, 1974 
Год издания 11-й 


1. Т. И. Наливина 
Современное шкохьное сборудование 


5. В. Б. Питерский, В. И. Пузанов 
К формированию ассортимента обору- 
дования для механизации сельского 


быта 
9. По следам наших выступлений 


10. Л. Д. Чайнова, М. Е. Белецкий 
Эргономический подход к проектиро- 
ванию картографических моделей 


12. А. Н. Строкина, С. В. Ермакова 
Антропометрический фактор в худо- 
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Кабинет иностранного языка рижской сред- 
ней школы № 60 оборудован современной 
аппаратурой. 

В группе продленного дня созданы необ- 
ходимые условия для учебы и отдыха. 


Это подшефная школа Рижского ордена 
Ленина Государственного электротехничес- 
кого завода ВЭФ им. В. И. Ленина. 
Оборудование для учебных и внеклас- 
сных занятий спроектировал художник- 
конструктор заводского бюро производст- 
венной эстетики Л. А. Ковалас-Ковалевский 
ссвместно с инженерами по радиоэлектро- 
нике техническо-исследовательского отдела 
М. Б. Вышкиным, Н. Р. Гримсом, Ю. В. 
Линаисом, Я. Я. Силиньшем. 

Фото С. В. Чиркина 
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«техническая эстетика», 


Современное 
школьное 


оборудование 


В конце 1973 года в Москве проходила 
международная выставка «Учебное обору- 
дование — 73», в которой приняли уча- 
стие 18 стран. Советский раздел был по- 
священ материальному обеспечению шко- 
лы предметами оборудования в их связи с 
организацией и содержанием обучения. 
Экспозиция стразила принятую в СССР си- 
стему обучения в специализированных каби- 
нетах. Были представлены с полным на- 
бором оборудования, включая мебель и 
пособия, — класс для начального обуче- 
ния, кабинеты истории и обществоведения, 
географии, русского языка и литературы, 
иностранных языков, математики, физики 
и астрономии, химии, биологии, трудового 
обучения и спортивный зал школы. По то- 
му же принципу (показ специализирован- 
ных учебных помещений с полным набо- 
ром оборудования) строилась экспозиция 
ГДР. Остальные страны демонстрировали 
продукцию отдельных фирм. Это обусло- 
вило фрагментарность зарубежных отде- 
лов. 

Основной темой выставки можно считать 
применение электроники в процессе обу- 
чения. Это отразилось и на мебельной про- 
дукции. Как правило, фирмы, выпускаю- 
щие электронную аппаратуру для учебной 
работы, производят и мебельные изделия, 
в которых эта аппаратура размещается. 
Они предлагают потребителю укомплекто- 
ванные наборы оборудования, что полно- 
стью ссответствует спросу. 

Наиболее широко на выставке была пред- 
ставлена мебель для рабочих мест уча- 
щихся и педагогов, оснащенная различной 
звуковоспроизводящей аппаратурой. Не за- 
трагивая чисто технических вопросов, свя- 
занных с разработкой такой аппаратуры, 
остановимся только на специфике мебель- 
ных изделий вызванной особенностями 
учебного процесса с использованием элек- 
тронной техники. 
Принцип работы с 
средствами заключается в передаче учеб- 
ной программы с центрального узла (места 
преподавателя) на рабочие места учащих- 
ся. В зависимости от комплектности линго- 
фонного оборудования существуют две си- 
стемы построения занятий, В первой из них 
(аудио-активной) заложена возможность 
слушать и говорить. Каждый учащийся име- 
ет наушники и микрофон, пользуясь кото- 


аудио-техническими 


рыми может слушать программы в записи, 
голос учителя, а также свою собственную 
и речь товаришей. Вторая система 
позволяет 


речь 
(аудио-активно-компаративная) 
учащемуся слушать, говорить и сравнивать 
св речь с записью дикторской речи на 
И ВБиёнивазьываемых полных линго- 

| кабинезаМежаждеый ученик поль- 
&Няячефеёнояоу «аби дает ему воз- 


Т. И. Наливина, канд. 
вниитЭ 


Фото А. М. Орехова 


архитектуры, 


можность говорить, повторять и сверять 
пройденный материал, работая индивиду- 
ально. Результаты упражнений сохраняют- 
ся на пленке и могут служить характери- 
стикой усвоения знаний. 

Японские специалисты в эти две основные 
системы оборудования добавляют элемен- 
ты программирования обучения, проекци- 
онную и телевизионную аппаратуру. Фир- 
ма «Националь» разработала 7 вариантов 
оборудования лингофонных кабинетов с 
различным сочетанием компонентов. 

Для занятий по аудио-активной системе 
монтаж телефонно-микрофонного комплек- 
та не вызывает усложнения мебели. Стол 
в этом случае решается как ученическое 
место обычного типа с опорами салазоч- 
ной или консольной конструкции (см. «ТЭ», 
1973, № 7). В советской экспозиции де- 
монстрировался стол, в котором телефон- 
но-микрофонные комплекты размещаются 
в нерабочем положении на стойке, укреп- 
ленной на крышке стола. На этой же стой- 
ке крепится номер ученического места. 
Возможно хранение телефонно-микрофон- 
ного комплекта и под откидной крышкой 
стола (экспозиция фирм «Электрон», ФРГ, 
и «Ревокс», Швейцария). 

Особый вид рабочего места — стол с 
магнитофоном. Здесь важно правильно раз- 
местить встроенную аппаратуру и панель 
управления. Было представлено два реше- 
ния — аппаратура под крышкой стола и 
аппаратура в специальном ящике перед 
коленями учащегося. Фирма «Ревокс» де- 
монстрировала так называемый «вещатель- 
ный» ученический стол, где магнитофон 
размещен в вертикальном ящике 
движной крышкой. Учащийся не имеет до- 
ступа к аппаратуре. Ящики отпираются 
только учителем для технического обслу- 


с вы- 


живания. 
Изоляцию аппаратуры от учащегося можно 
отметить как намечающуюся тенденцию. 
Такое решение представил, например, за- 
вод «Беаг» (Венгрия). Уже названная фирма 
«Ревокс» предлагает так называемую ре- 
гальную мебель с магнитофонами, управ- 
ляемыми с ученического места дистанци- 
онно. Приборы встроены вертикально в 
стеллаж и могут находиться в учебной ком- 
нате или в приборном центре. В крышку 
ученического стола в этом случае встраи- 
ваются лишь клавиши управления. 

По степени изолированности рабочие места 
учащихся можно подразделить на столы 
открытого типа и ученические кабины. Ме- 
ста открытого типа могут быть одномест- 
ные или двухместные. Кабины предназна- 
чены для одного учащегося. Японские спе- 
циалисты размещают два изолированных 
салазочного 


места на одном основании 


типа, 
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Размерные характеристики рабочей плос- 
кости одного ученического места при лин- 


гофонной работе весьма разнообразны 
(ширина — от 60 до 80 см; глубина — от 
45 до 60 см). 


Управление учебным процессом в линго- 
фонном кабинете осуществляется с рабо- 
чего места преподавателя. Оно должно 
обеспечивать передачу информации через 
звуковоспроизводящую и проекционную 
аппаратуру, связь с каждым учеником в 
отдельности, с целым классом или груп- 
пой учащихся, дистанционное управление 
их аппаратурой. В разном наборе рабочее 
место учителя оснащено магнитофоном, 
проигрывателем и радиоприемником. С точ- 
ки зрения дизайнера, особое значение 
имеет решение рабочей плоскости и ме- 
ста аппаратуры в корпусе мебельного из- 
делия. По сравнению с ученическим ме- 
стом эти задачи намного усложняются. 
Важнейшим элементом является пульт уп- 
равления аппаратурой и ученическое из- 
бирательном поле. На панели учениче- 
ского избирательного поля находятся кла- 
виши, расположенные в соответствии с пла- 
нировкой класса. Нажимая клавишу, учи- 
тель включает связь с рабочим местом 
ученика. 

Пульт может быть встроен в горизонталь- 
ную крышку на одном уровне с ее поверх- 
ностью (фирма «Гутман», ФРГ) или в на- 
клонную плоскость (фирма «Ревокс»), вы- 
несен в надстройку на крышке стола (фир- 
ма «Эйвли»). По такому же типу решено 
рабочее место учителя в оборудовании, 
предложенном электроакустическим заво- 
дом «Беаг» (Венгрия). 

Сама аппаратура может встраиваться в 
крышку стола, размещаться в выдвижных 
ящиках и приставных тумбах. Нужно отме- 
тить, что встроенная в плоскость стола ап- 
паратура, особенно при ее большом набо- 
ре, усложняет работу зрительной системы 
преподавателя. Поэтому более целесооб- 
разны решения, которые освобождают ра- 
бочую поверхность стола от излишних де- 
талей. Для этого приборы помещают ниже 
рабочей плоскости и закрывают откидной 
крышкой. 

На выставке демонстрировались столы, рас- 
считанные на одного и двух преподавате- 
лей для работы с большим числом уча- 
щихся. При глубине от 65 до 95 см рабо- 
чие столы имели фронт от 180 до 200 см. 
Для максимального набора аппаратуры 
японская фирма «Националь» предлагает 
длину стола в 275 см. Эта фирма, как уже 
отмечалось выше, аудио-технические сред- 
ства сочетает с различными приборами 
визуальной информации. Стол учителя обо- 
рудуется телевизором и кодоскопом. 
Оборудование рабочего места преподава- 


1, 2. Стоя учителя и рабочие места учащихся для лингофонного кабинета. 
Магнитофоны расположены под крышкой стола. Для доступа 
к панели управления крышка имеет вырез. Фирма «Электрон» (ФРГ). 

3. Стол преподавателя в лингофонном кабинете. Пульт управления 

в плоскости стола выделен цветом. Для кнопочной панели 3,4,5 
выбирается цвет, контрастный по отношению к поверхности стола. 
Выделяются цветом и отдельные клавиши управления. Фирма 
«Электрон» (ФРГ). 


Индивидуальные кабины для занятий с лингофонной аппаратурой. 


Каждое место изолировано звукопоглощающими акустическими 


экранами. Фирма «Националь» (Япония). 
5. Лингофонные кабины фирмы «Эйвли» (Англия). Звукоизолирующие 


экраны являются здесь и конструктивной несущей опорой. 


6. Оборудование лингофонного кабинета фирмы «Эйвли» (Англия). Выставки, 
Аппаратура, смонтированная в учительском столе, закрывается конференция 
откидной крышкой. Двухместные ученические столы с опорами ния 
салазочного типа оснащены кассетными магнитофонами, раз- совеща 
мещенными под крышкой стола. Доступ к кнопкам управления — 
через вырез в крышке стола. 

7. Оборудование лингофонного кабинета. Экспозиция продукции 
завода в Благоевграде (Болгария). 

8. Стол учителя с пультом управления. Пульт, заключенный в 
кожух, органично вошел в композицию всего изделия. 

Электроакустический завод «Беаг» (Венгрия). 
9. Шкаф для учебных помещений. Фирма «Словяниялес» (Югославия) 
. Оборудование для визуального обучения. Фирма «Вейель» (ФРГ). 
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. Доска классная секционная из полотен различного назначения 


в математическом кабинете (СССР). 


. Экспериментальный ученический стол для химической лаборатории. 


Разработка НИИШОТСО (СССР). 

Диапроектор с озвученным показом кадров. Фирма «ЗМ/еа5% 
(Швейцария). 

Проекционная установка для передачи изображения на экран 
телевизора. Фирма «Националь» (Япония) 

Рабочий стол для практических занятий по электроустановкам 
Стационарный вертикальный щит обеспечивает легкость монтажа 
различных вариантов электросхем. В горизонтальной рабочей 
плоскости смонтирована панель включения приборов в сеть. 
Лаборатория электроустановок (Италия). 


1974, № 4 


«Техническая эстетика», 


теля кодоскопом экспонировалось рядом 
фирм. При работе с этим прибором демон- 
страция проектного материала не пред- 
ставляет трудности для учителя. Он может 
проводить ее, сидя за письменным столом, 
в обычной позе. Для этого проекционное 
окно размещается с правого края в плос- 
кости стола. Учитель по ходу объяснения 
накладывает на окно графические пособия, 
которые проецируются на экран. 
Значительно более узко была представлена 
мебель для других специализированных ка- 
бинетов. Оборудование для естественно- 
кабинетов показали ГДР, ВНР, 
СССР, СФРЮ. Экспонировались также уче- 
нические лабораторные столы, разработан- 
ные для проведения занятий по разной ме- 
тодике. 

Югославская фирма «Словяниялес» выпус- 
кает для химических и физических школь- 
ных лабораторий двухместные ученические 
столы с размером крышки 130%60 см и 
соединительные приставные тумбы шири- 
ной 45 см, в которые вмонтированы водо- 
канализационные трубы. В 


научных 


проводные и 
этих изделиях нужно отметить высокое ка- 
чество исполнения и удачное цветовое ре- 
шение. Все изделия выполнены в белых 
тонах. Цветовой акцент создают только 
мойки из пластика цвета жженой охры и 
ярко-зеленые детали кранов. Планировка 
лабораторных помещений, которую позво- 
ляют осуществлять столы с коммуникаци- 
онными приставками, известна в отечест- 
венной практике под названием «гребен- 
ка». 
Сейчас многие преподаватели химии пере- 
ходят на работу по микрометоду, при ко- 
тором весь набор реактивов хранится на 
столе учащегося. В экспериментальных сто- 
лах для химической лаборатории, разрабо- 
танных в НИИШОТСО, стационарно смонти- 
рованы ящик для микронабора реактивов 
и набора химической посуды и ящик для 
лабораторных принадлежностей. В крышку 
стола встроена керамическая раковина раз- 
мером 12.12 см. Рабочее место обеспечи- 
вается водой, газом и электричеством. 
Стол для химической лаборатории в экспо- 
зиции ГДР имеет между местами учащих- 
ся подвесную тумбу с тремя выдвижными 
ящиками для основного лабораторного 
оборудования. У задней стенки тумбы на- 
ходится короб для подводок. Это оборудо- 
вание отличается большой ‹функциональ- 
ностью и экономичностью конструктивного 
решения. 
Выставка показала широкие возможности 
использования в учебном процессе различ- 
ных пособий. Хотя роль кино и телевиде- 
ния в школе все возрастает, непосредст- 
венное восприятие ребенком учебного по- 
собия остается основой наглядности. Это 
вызывает необходимость размещения в 
школе предметов, представляющих боль- 
шую материальную ценность и требующих 
тщательного хранения. Как правило, для 
мебелью, образую- 


хранёния пользуются 
личные емкости, — шкафами, тум- 
Библиотека 
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К формированию ассортимента оборудования 


для механизации сельского быта 
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вниитЭ 
Фото А. М. Орехова 


Комплексная механизация сельскохозяйст- 
венных работ в нашей стране пока еще не- 
достаточно затронула операции по обра- 
ботке небольших земельных участков раз- 
личного назначения (селекционные, садово- 
парковые, приусадебные и др.). Наиболее 
распространены садово-огородные участки 
личного подсобного хозяйства *. Для неко- 
торых категорий трудящихся (лесничие, слу- 
жащие заповедников, путевые рабочие 
и т. п.) такой участок служит единственным 
средством получения растительной продук- 
ции. Следует, однако, подчеркнуть, что с 
развитием общественного сельскохозяйст- 
венного производства экономическая роль 
участков индивидуального пользования по- 
степенно снижается при возрастании их 
роли как места для активного отдыха, 
опытничества, оздоровления и украшения 
окружающей среды. 

Обработка садово-огородных участков ве- 
дется простейшими ручными орудиями. Это 
требует больших физических усилий че- 
ловека и значительных затрат времени, ко- 
торое можно было бы использовать для 
отдыха, воспитания детей, повышения куль- 
турного уровня. При оценке сложившегося 
положения в личном подсобном хозяйстве 
необходимо учитывать и преобладание в 
нем работников старшего возраста и осо- 
бенно женщин. 

Таким образом, проблему 
сельскохозяйственных работ на небольших 
земельных участках следует считать весьма 
актуальной. Это подтверждается и широким 
развитием изобретательства в области ме- 
ханизации садово-огородных работ. Колхоз- 
ники, рабочие и служащие создают много- 
численные образцы машин на основе дви- 
гателей внутреннего сгорания, применяемых 
в мотоциклах и бензопилах, а также элект- 
родвигателей. 

При формировании ассортимента и опре- 
делении потребительских свойств механи- 
зированного садово-огородного инструмен- 
та ориентироваться следует на анализ тен- 
денций его развития. Такой анализ тем бо- 
лее необходим, что литература в этой об- 
ласти, особенно зарубежная, насыщена опи- 
саниями конструкций и отдельных потреби- 
тельских свойств, но не содержит методи- 
ческих указаний по разработке эксплуата- 
ционных требований ни к отдельным изде- 
лиям, ни к ассортименту в целом. 
Проведенный нами анализ строился на вы- 
делении основных типов садово-огородных 
участков. или, говоря другими словами, ос- 
новных групп потребителей. Можно выде- 


механизации 


* Количество личных подсобных хозяйств в нашей 
стране составляет не менее 33 млн., включая и хо- 
зяйства горожан [9]. С ведением личного подсобного 
хозяйства в той или иной степени связаны около 
100 млн. человек [3]. 


лить участки мелкотоварного, подсобного, 
продуктивно-любительского и декоративно- 
го направлений. Такая классификация по- 
зволяет анализировать механизированный 
инструмент в двух направлениях: характе- 
ристика мощностных и конструктивно-ком- 
поновочных параметров оборудования и оп- 
ределение зависимости ассортимента от ти- 
па участка (всего было исследовано 109 
комплексов и отдельных видов инструмен- 
та производства различных зарубежных 
фирм). 

Ранжирование механизированного инстру- 
мента по мощности двигателя и типу уча- 
стка дало возможность установить, что 
диапазон мощностей двигателей для такого 
инструмента ограничивается величинами 
0,15—15 л. с. Агрегаты с двигателем мощ- 
ностью менее 0,15 л. с. не имеют суще- 
ственных преимуществ перед простейшими 
ручными орудиями, а с двигателем мощ- 
ностью свыше 15 л. с. перестают быть ин- 
струментом в полном смысле этого слова 
и превращаются в машину, которой нельзя 
найти применения на небольших земельных 
участках. 

Наиболее мощное (порядка 15 л. с.) садо- 
во-огородное оборудование специализиро- 
ванных видов за рубежом используется на 
земельных участках мелкотоварного и де- 
коративного направлений”. Такие участки 
имеют сравнительно большие размеры, по- 
этому для их обработки необходимо обо- 
рудование, подобное применяемому в 
крупном сельскохозяйственном производст- 
ве: одноосные пешеходно-ездовые тракто- 
ры, двухосные микротракторы и самоход- 
ные специализированные машины, обеспе- 
чивающие наряду с высокой производи- 
тельностью удобство управления и комфор- 
табельность. 

На участках подсобного типа применяется 
универсальный механизированный инстру- 
мент с пределом мощности 5—7 л. с., что 
обусловлено незначительными размерами 
участков, сложностью их структуры (нали- 
чие продуктивной и декоративной зон и 
большое число возделываемых культур), не- 
обходимостью получения достаточного ко- 
‘личества продукции при дефиците рабочего 
времени. 

Для участков продуктивно-любительского 
типа предлагается инструмент ограниченной 
универсальности с двигателем мощностью 
не более 3 л. с. Это связано с физически- 
ми возможностями потребителей (среди ко- 


* В некоторых странах механизированный инструмент 
применяется в качестве основного средства механи- 
зации сельскохозяйственного производства. В одних 
случаях это связано с неудобным для использования 
больших машин рельефом местности (в Италии, Япо- 
нии), в других с раздробленностью земельных участ- 
ков и недостаточными экономическими возможностя- 
ми (в развивающихся странах). 


1. Набор наиболее распространенных рабочих орудий для одноосного трактора. Помимо трактора (показана 
в набор входят оборотный плуг, лаповый культиватор, окучник- 


6 Ассортимент, : 
качестве модель ФС-50, фирма «Хонда», Япония), 
борездонарезатель, газонокосилка, почвенная фреза с приводом от вала отбора мощности, комплект фрез, 

устанавливаемых на ходовую ось, металлические колеса и прицепная тележка. 
2. Одноосный трактор с навесным однокорпусным оборотным плугом. Вместо обычных пневматических 


колес установлены металлические колеса, предупреждающие буксование на тяжелых и влажных почвах. 
фрез, установленных вместо пневматических колес. Такие 


4. Однеосный трактор с комплектом почвенных 
фрезы — один из самых простых и эффективных видов рабочего оборудования. Ширина обработки определяется 


количеством фрез. 
3. Одноосный трактор с прицепной тележкой грузоподъемностью 1000 кг. Тележка оборудована 


двухместным сиденьем, ходовым и стояночным тормозами, предохранительной рамой. 


5. Набор оборудования системы «Терра» (фирма «Гутброд», Франция, ФРГ) для механизации различных 
операций в сельском быту. Показана лишь часть изделий: универсальный двигатель мощностью 5 л. с., 
редукторы трансмиссии с собственными ходовыми системами, набор рабочих органов. Операция 
агрегатирования чаще всего сводится к перестановке двигателя и подгонке рычагов управления к антропо- 
метрическим данным потребителя. 

. Почвенная фреза системы «Терра». Этот вариант агрегатирования двигателя с трансмиссией и исполнительным 
органом — один из основных в системе. Заменив фрезы на обычные пневматические колеса, можно получить 
одноосный трактор, пригодный для работы с оборотным плугом, прицепной тележкой и др. 

. Водяной насос системы «Терра». Операция агрегатирования сводится к установке универсального двигателя. 

. Газонокосилка системы «Терра». Особенности агрегатирования те же, что и в предыдущем случае. Плоская 
конструкция газонокосилки удобна для хранения и переноски. 


Ассортимент, 
качество 
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$ Ассортимент, 
качество 


торых преобладают лица старшего возраста 
и подростки) небольшим объемом работ 
и высоким требованием к их качеству. Ин- 
струмент для обработки этих участков от- 
личается разнообразием форм и конструк- 
ций. Помимо агрегатов на базе одноосного 
трактора, здесь широко используются пе- 
реносные инструменты с пневматическим и 
электрическим приводом, а также с приво- 
дом от миниатюрных двигателей внутрен- 
него сгорания. 

В нашей стране преобладают участки под- 
собного и продуктивно-любительского ти- 
пов, поэтому оптимальный предел мощ- 
ности двигателей для механизированного 
инструмента составляет 5—7 л. с. Агрегаты 
этого класса чаще всего строятся на базе 
одноосного трактора с двигателем внутрен- 
него сгорания. Конструкция трактора по- 
зволяет использовать различные способы 
агрегатирования, среди которых наиболее 
распространены задняя навеска и установка 
рабочих органов на ходовые оси. Четырех- 
колесные агрегаты в данном классе мощ- 
ности используются только как транспорт- 
ное средство. 


Аналитический выбор мощности 5—7 л. с. 
в качестве оптимальной подтверждается 
оценкой потребительских свойств агрегатов 
данного класса. Во ВНИИТЭ были проведе- 
ны наблюдения за работой одноосных 
тракторов отечественного и зарубежного 
производства: «Риони-2» (6 л. с.) Кутаис- 
ского завода малогабаритных тракторов, 
«Моторобот» (10 л. с.) чехословацкого 
предприятия «Агрострой», ФС-50 (5 л. с.) 
японской фирмы «Хонда». 

Оказалось, что даже при сравнительно вы- 
соком техническом уровне трактора ФС-50 
(бензиновый четырехтактный двигатель, ав- 
томатическая муфта сцепления центробеж- 
ного типа с вариатором, широкое исполь- 
зование легких сплавов и пластмасс) его 
масса превышает 100 кг и при наличии 
большого числа операций, требующих зна- 
чительных усилий человека, приводит к 
быстрому утомлению. Масса трактора 
«Риони-2» — около 180 кг, что делает уп- 
равление им в пешеходном варианте на- 
столько тяжелым, что конструкторы вы- 
нуждены были предусмотреть возможность 
его переоборудования в ездовой вариант 
(в частности, разработано прицепное си- 
денье). Трактор «Моторобот» (масса около 
400 кг) используется преимущественно как 
транспортное средство. 


Следует отметить, что механизированный 
инструмент класса 5—7 л. с. имеет наи- 
ь Вибл9онримеров художественно- 
торскиж. неевенийа позволяющих 
о-|едпецификеука потребительских 

свойств данного вида изделий. Как прави- 


ло, эти свойства связаны с облегчением 
условий труда и достижением высокого 
качества обработки участка *. Можно вы- 
делить три группы таких потребительских 
свойств. 

Свойства, связанные с управлением. Спе- 
цифика этих свойств определяется не- 
большими размерами участков и слож- 
ностью их обработки (декоративный под- 
ход к планировке участка, сложная кон- 
фигурация обрабатываемых зон, наличие 
скрытых препятствий в виде труб, корней 
деревьев, осветительной арматуры и др..). 
Эти свойства реализуются при выборе объ- 
емно-пространственной структуры изделий, 
их массы, конструкции органов управле- 
ния с учетом работы в сложных ситуациях 
(к числу последних могут быть отнесены 
экстренное выглубление рабочих органов 
усилиями человека, операции с дистанцион- 
ным вождением, обработка приствольных 
кругов и зон в непосредственной близости 
от построек и др.). 

Свойства, связанные с подготовкой агре- 
гата к работе. Подготовительные опера- 
ции имеют особое значение ввиду скоро- 
течности работ, что связано с небольшими 
размерами участков, с необходимостью 
соблюдать жесткие агротехнические сроки, 
с дефицитом рабочего времени. Поиски 
возможностей уменьшения затрат времени 
на подготовительные операции ведутся как 
путем создания новых схем агрегатирова- 
ния, так и изысканием принципиально но- 
вых конструктивно-компоновочных реше- 
ний: ограничение массы узлов, переноси- 
мых вручную, учет при проектировании 
способов переноски и монтажа, осущест- 
вление сборки-разборки без применения 
специального инструмента и приспособле- 
ний и др. 

Свойства, связанные с техническим обслу- 
живанием и хранением. Помимо простоты 
наладки и контрольных осмотров должно 
быть обеспечено удобство транспортиров- 
ки и межсезонного хранения. Для этого 
должно предусматриваться членение агре- 
гата на блоки, которые можно разместить 
в багажнике автомобиля, положить в чемо- 
дан, на полку в гараже и др. С этой же 
целью рычаги управления должны быть 
складывающимися, а различного рода тя- 
ги — гибкими. 

Перечисленные группы свойств и отлича- 
ют механизированный инструмент, пред- 
назначенный для использования на садо- 
во-огородных участках, от однотипных 


машин, применяемых в общественном 


* Механизированный инструмент повышает производи- 
тельность труда по меньшей мере в 10 раз по 
сравнению с ручным. Дальнейшее повышение мощ- 
ности инструмента ввиду малых размеров участков 
и сложности их обработки не даст ощутимого эф- 
Ффекта_ 


сельскохозяйственном производстве. Эти 
группы потребительских свойств должны 
быть реализованы при разработке художе- 
ственно-конструкторского проекта инстру- 
мента. Разработка такого проекта чрезвы- 
чайно сложна, поскольку тенденция к рас- 
ширению ассортимента рабочих органов 
не всегда дает возможность предусмот- 
реть все способы агрегатирования и, сле- 
довательно, функциональные и компози- 
ционные эффекты. 

И еще одну особенность механизирован- 
ного инструмента необходимо учитывать 
при его проектировании. Такое оборудова- 
ние, особенно его силовой блок, может 
использоваться и для хозяйственно-быто- 
вых работ. Специалисты считают операции 
на садово-огородных участках и хозяйст- 
венно-бытовые работы равноценными по 
возможности широкого использования ма- 
логабаритных машин. Действительно, в сель- 
ском быту количество операций общехо- 
зяйственного типа (уборка мусора, сгреба- 
ние снега, очистка животноводческих поме- 
щений и др.) сравнимо с количеством садо- 
во-огородных операций. Таким образом, 
механизированный инструмент оказывается 
пригодным для облегчения и рационали- 
зации сельского быта в целом. Другими 
словами, при разработке ассортимента 
механизированного инструмента необходи- 
мо ориентироваться на всю нежилую 
зону *. 

В настоящее время очевиден разрыв меж- 
ду сравнительно высоким культурно-тех- 
ническим уровнем оборудования совре- 
менного сельского жилища и теми при- 
емами, с помощью которых содержится 
нежилая зона. Поэтому проблема рацио- 
нализации сельского быта с использовани- 
ем опыта механизации садово-огородных 
работ представляется чрезвычайно актуаль- 
ной. Неотложность решения этой проблемы 
иллюстрируется и тем фактом, что для не- 
которых видов сельских поселений (лесни- 
чества, метеорологические станции, отгон- 
ное животноводство, полевые станы и т. п.) 
многие удобства могут быть обеспечены 
лишь с помощью механизированного инст- 
румента. 


* Для иллюстрации приведем размеры основных эле- 


И пар зоны, которые считаются оптималь- 
ными |2]: 

Пл ь 
ИЯ не семью, |% | Площадь на 1 
Сад-ягодник 300—400 | 66 180—100 
Палисадник 40—50 8 | 10—12 
Дом 40—50 8 | 10—12 
Дорожки 10—20 3| 4-5 
Хозяйственная 
площадка с 
сараями 80—100 | 13| 20—30 
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Если говорить о рабочих органах для вы- 
полнения различных операций, то уже су- 
ществуют сотни конструктивных вариантов. 
Однако эти инструменты либо специализи- 
рованны, либо универсальны в пределах 
небольшой группы операций преимущест- 
венно однородных. Поэтому проблема ра- 
ционализации быта связана прежде всего 
с выбором компоновочных решений, удов- 
летворяющих комплексу требований. 


Один из возможных путей состоит в ис- 
пользовании одноосного трактора. По- 
скольку способов агрегатирования такого 
трактора с различными орудиями не так 
уж много, казалось бы, следует ограничить 
круг выполняемых работ типовыми опера- 
циями, характерными для определенной 
почвенно-климатической зоны. Но в этом 
случае для каждой зоны и даже для раз- 
личных видов сельских поселений в одной 
зоне придется разрабатывать специальные 
конструкции, что неприемлемо. Поэтому 
наиболее целесообразный путь — создание 
принципиально новых систем, в которых 
агрегатирование силового блока и рабочих 
органов производилось бы с минимальны- 
ми затратами ‘усилий и времени * 


Основой такой системы может быть прин- 
цип отделения универсального двигателя от 
специализированных частей (ходовых си- 
стем, трансмиссий и рабочих органов). 
Практически каждая рабочая машина мо- 
жет иметь свою трансмиссию и свою хо- 
довую часть. Сборочные операции в этом 
случае чаще всего сводятся к перестанов- 
ке двигателя, что занимает около минуты. 
Двигатель же можно применять в самых 
разнообразных комбинациях, в том числе 
в качестве лодочного мотора и для дру- 
гих целей. Важный функциональный эф- 
фект такой системы заключается в том, 
что ее элементы после сборки не требу- 
ют каких-либо регулировочных операций. 


Примером может служить система «Тер- 
ра» выпускаемая фирмой «Гутброд» 
(Франция, ФРГ) в кооперации с чехосло- 
вацким предприятием «Агрострой». Однако 
главный интерес должны представлять не 
столько конструктивные особенности этой 
системы (ее параметры выбраны с ориен- 
тацией на среднеевропейские ‘условия и 
могут оказаться неприемлемыми для нас), 
сколько методические предпосылки, поло- 
женные в основу художественно-конструк- 
торского проекта. Речь идет о проектиро- 
вании технически сложного оборудования 


, Библиотека 
м де АОН одноосного трак- 
Мн большим ассорти- 
н 


а тому, что время, 


затрачиваемое на переналадку, окажется сравнимым 
с временем выполнения самих работ. 


по заданным потребительским свойствам, а 
не по технико-экономическим параметрам 
(в частности, производительность в едини- 
цу времени из ведущего параметра пре- 
вращается во второстепенный). В основу 
проектирования системы «Терра» было по- 
ложено изучение сферы потребления. До- 
статочно было бы разработчикам не учесть 
одну из характерных для сельского быта 
операций, чтобы потребительская ценность 
системы существенно снизилась. Вместе с 
тем расчет на практически неограниченную 
универсальность применения делает систе- 
му «Терра» излишне сложной из-за боль- 
шого количества вариантов трансмиссий и 
ходовых систем. 

Поскольку известные виды инструмента не 
позволяют пока целесообразно решить 
проблему комплексной механизации как 
садово-огородных, так и хозяйственных ра- 
бот, необходим научный подход к проекти- 
рованию такого оборудования. 
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В статье Н. В. Воронова «Ассортимент — 
производство — спрос» (см. «ТЭ», 1974, № 3) 
правильно отмечается, что на выставке об- 
разцов массовых видов художественных из- 
делий (июль — август 1973 года) действи- 
тельно не были представлены изделия мас- 
сового выпуска. Устроители выставки не 
включили в экспозицию ту посуду, которая 
идет массовым тиражом (в том числе и 
для предприятий общественного питания). 
Между тем, в 1973 году наша фарфоровая 
промышленность выпустила 840 тыс. ком- 
плектов посуды новых видов и 50 млн. 
штук новых видов отдельных предметов 
домашнего обихода. Автор статьи говорит 
о том, что давняя традиция разделения ху- 
дожников на скульпторов и художников по 
росписи будто бы мешает внедрению ме- 
тодов художественного конструирования в 
производство фарфоровой посуды. В дей- 
ствительности такое разделение ни в коей 
мере не мешает развитию производства, 
На предприятиях есть высококвалифициро- 
ванные художники, которые создают и фор- 
му, и декор изделия; существует и разделе- 
ние труда между работающими в тесном 
контакте художниками, один из которых со- 
здает форму, другой — декорирует изде- 


лие. 

Ассортиментная политика, об отсутствии 
которой говорит автор статьи, осуществля- 
ется художественными советами предприя- 
тий республик и ВИАлегпромом в соответ- 
ствии с требованиями торговых организа- 
ций, аккумулирующих спрос населения на 
посуду. Этот спрос, к сожалению, удовлет- 
воряется всего на 70—80%, в том числе по 
таким основным видам изделий, как тарел- 
ки, чашки с блюдцами и чайники (их 
удельный вес в общем выпуске — 72%). 
Очевидно, необходимо, чтобы названные 
виды посуды производились в достаточном 
количестве, а затем уже дифференциро- 
вать тарелки на овальные, квадратные 
и т. д. То же можно сказать и о составе 
сервизов всех видов, в которых количество 
предметов будет расширяться, 
и за счет вазочек для цветов. 


возможно, 


Замечания автора о недостатках действую- 
щего отраслевого стандарта на фарфоро- 
вую посуду (в части фиксированных раз- 
меров без более широких допусков) 
справедливы и будут учтены при пересмот- 
ре стандарта в 1975 году. 


Решением совещания-семинара, проведен- 
ного в ВИАлегпроме и посвященного при- 
менению методов художественного конст- 
руирования при проектировании посуды, 
предусмотрено создание специального ас- 
сортимента посуды для предприятий обще- 
ственного питания. 


В настоящее время специальную полуфар- 
форовую посуду для «общепита» выпу- 
скает Бориславский фарфоровый завод (10 
млн. штук в год). В 1974—1975 годах будут 
введены мощности по выпуску такой же 
посуды на Богдановическом заводе (66 млн. 
штук), в Бугульме Татарской АССР (45 млн. 
штук). К концу пятилетки мощность полу- 
фарфорового производства по стране бу- 
дет составлять 121 млн. штук изделий в 
год. 
Что касается «Положения» о художнике и 
главном художнике для предприятий всей 
легкой промышленности (в том числе и для 
фарфоро-фаянсовой), оно разработано и 
в настоящее время находится в стадии 
согласования и утверждения. 

Е. Ф. Кондратьков, 


заместитель министра легкой 
промышленности СССР 


Государственный комитет цен Совета Ми- 
нистров СССР, ознакомившись со статьей 
Н. В. Воронова «Ассортимент — производ- 
ство — спрос», считает правильными выводы 
автора о необходимости улучшения дейст- 
вующих стандартов и прейскурантов цен 
на фарфоровую и фаянсовую посуду. 
Учитывая быстрый рост объема производ- 
ства посуды, многообразие ассортимента 
этих изделий по формам и разделам, а 
также имеющиеся недостатки в области 
ценообразования на эту группу товаров, 
Госкомитет цен совместно с республикан- 
скими комитетами цен (которые утвержда- 
ют цены на фарфоро-фаянсовую посуду} 
при участии Минлегпрома СССР в 1972— 
1973 годах дважды на своих заседаниях 
рассматривал вопросы об основных направ- 
лениях совершенствования цен на фарфо- 
ро-фаянсовую посуду. 
По просьбе Госкомитета цен Совета Ми- 
нистров СССР Минлегпром СССР должен 
подготовить конкретные предложения по 
этому вопросу. 
Одновременно Госкомитет цен считает не- 
обходимым отметить, что автор в своей 
статье не рассматривает один из важней- 
ших вопросов — о причинах «вымывания» 
дешевого, нужного населению ассортимен- 
та фарфоро-фаянсовой посуды, цены на 
предусмотрены в действующих 


котовую 
п курантах. 
й Библиотека А. Кошута, 
| | им. Н. А. зкеахевяь Председателя 
еда азе нь комитета цен 
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Эргономический подход 
к проектированию 
картографических 


моделей 


Широкое внедрение автоматизации в раз- 
личные сферы человеческой деятельности 
привело к созданию систем управления ти- 
па «человек — машина», включающих и 
сложные средства визуальной индикации 
многомерной информации © внешней сре- 
де, в которой функционирует управляе- 
мый объект. Важное место в таких систе- 
мах занимают картографические изобра- 
жения как особый вид идеальных про- 
странственных образно-знаковых моделей, 
объективно отражающих некоторые сторо- 
ны действительности [1]. Являясь средст- 
вом коммуникации между человеком-опе- 
ратором и внешней средой, картографиче- 
ские модели находят широкое применение 
в системах автоматизированного управле- 
ния самолетами, кораблями, космическими 
летательными аппаратами и другими объ- 
ектами и процессами. Они дают возмож- 
ность оператору в процессе управления 
принимать ответственные и правильные ре- 
шения в ограниченные промежутки вре- 
мени. 

В связи с тем, что картографические мо- 
дели представляют собой очень важный 
канал связи, от безотказного действия ко- 
торого зачастую зависит работа всей си- 
стемы управления, возникает проблема со- 
вершенствования самих моделей выбора 
наиболее эффективных способов кодиро- 
вания сообщений и оптимальной органи- 
зации их структуры. Для этого необходимо 
учитывать технологию воспроизведения 
картографических символов и возможности 
человека-оператора, принимающего и об- 
рабатывающего поступающую к нему ин- 
формацию. Следует отметить, что функ- 
циональные возможности оператора всегда 
учитывались в практике конструирования 
средств индикации, при создании графиче- 
ских моделей различного назначения. Од- 
нако в картографическом проектировании 
этот учет осуществляется, как правило, за 
счет уже накопленного опыта (как 'резуль- 
тат многочисленных проб и ошибок) и на 
основании так называемого здравого 
смысла. Такой подход не всегда в долж- 
ной мере обеспечивал надежность си- 
стем управления". 

С особенной остротой это стало ощущать- 
ся при появлении новейших систем управ- 


ления а следовательно, и новейших 
средств картографической индикации. 
Управление такими системами слишком 


усложнило функциональную деятельность 
оператора. Стало ясно, что без эргономи- 
ческого проектирования новой техники ин- 
дикации и, в частности, картографических 


* Расследование авиакатастроф и аварий в воздухе 
показывает, что около 75% из них связано с «отказа- 
ми» экипажа. Из них около 81% всех ошибок, допус- 
каемых пилотами, приходится на этап приема инфор- 


Л. Д. Чайнова, канд. психологических наук, 
М. Е. Белецкий, картограф, 


ВНИИТЭ 


моделей, за надежность систем управле- 
ния трудно поручиться. Кроме того, соз- 
дание новой техники потребовало весьма 
значительных затрат и стало расширяться 
настолько быстро, что применение метода 
проб и ошибок обходится слишком доро- 
го. В связи с этим возникла задача согла- 
сования характеристик человека с особен- 
ностями структуры картографических мо- 
делей в системах индикации, потребовалось 
привлечение данных и методов наук, изу- 
чающих человека. Короче говоря, в по- 
следние годы назрела необходимость в эр- 
гономических исследованиях зрительной си- 
стемы человека. 

До недавнего времени исследования зри- 
тельной деятельности человека проводи- 
лись на тонких экспериментальных моде- 
лях, весьма отдаленно напоминающих ре- 
альные условия работы оператора с инди- 
кационным оборудованием. Полученные в 
результате подобных исследований данные 
не давали ожидаемого эффекта при проек- 
тировании картографических моделей. По- 
требовались специальные исследования, в 
которых условия лабораторного экспери- 
мента максимально воссоздавали специфику 
условий работы оператора с картографи- 
ческой моделью. 

Решение этой проблемы нашло свое отра- 
жение в разработке методики эксперимен- 
тов и самих экспериментах, проведенных 
во ВНИИТЭ с целью учета характеристик 
человека при проектировании таких моде- 
лей [4]. 

Методика имеет Одно 
из них — контроль за посторонними факто- 
рами, не связанными с характеристиками 
самой картографической модели (напри- 
мер, за условиями освещенности, психофи- 
зиологическим состоянием испытуемого 
и т. п.). Все это позволяет недвусмыслен- 
но интерпретировать результаты наблюде- 
ний и так варьировать условия работы, что 
испытуемый решает зрительную задачу в 
определенный промежуток времени, в ус- 
ловиях различной (но фиксированной) на- 
грузки изображения, а также в определен- 
ной части экрана. Таким образом, имея воз- 
можность предвидеть события эксперимен- 
тальных ситуаций, исследователь может ве- 
сти точное наблюдение за ними. Когда 
имеются все данные о картографическом 
изображении, можно сравнительно легко 
измерить временные задержки в работе 
испытуемого с моделью, точность решения 
зрительной задачи и другие показатели 
эффективности. Еще одним преимуществом 
управляемого эксперимента является воз- 
можность его повторения. 

В нашем случае, при эргономическом про- 
ектировании картографической модели, 
спенка поспелней имеет пелью ив 
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влияния ее структуры на работу операто- 
ра при варьировании отдельных компонен- 
тов: состава условных обозначений, их раз- 
меров и цвета, нагрузки и др. Имея воз- 
можность управлять условиями экспери- 
мента, исследователь может многократно 
повторять ту или иную ситуацию, внося из- 
менения в различные компоненты струк- 
туры — картографического изображения. 
В итоге можно с уверенностью утвер- 
ждать, какие именно изменения оказыва- 
ют наибольшее влияние на работу чело- 
века. 

Помимо возможности регулировать и си- 
стематически варьировать условия испы- 
тания, экспериментатор может также учи- 
тывать физиологическую нагрузку при вы- 
полнении того или иного вида деятельно- 
сти. Осуществить это вне лаборатории 
(а именно зарегистрировать функциональ- 
ные сдвиги испытуемого при работе с кар- 
тографической моделью, вызванные слож- 
ностью воспринимаемого изображения) 
можно только с большими трудностями и 
ограничениями. Следует также подчерк- 
нуть, что эргономический эксперимент 
позволяет снизить значительные матери- 
альные затраты, которые вызываются ис- 
следованием всех возможных вариантов 
картографического изображения в систе- 
мах индикации в естественных условиях их 
функционирования. Таким образом, есть 
основание считать, что тщательно заплани- 
рованные и управляемые эксперименты 
при эргономическом проектировании кар- 
тографических моделей намного эффектив- 
нее, чем экспертные оценки или простое 
наблюдение и самоотчеты операторов о 
работе. (Конечно, это не снижает значе- 
ния последних как средства контрольной 
оценки результатов проектирования.) 
Проведенные исследования по картогра- 
фии [4, 5, 6] показали, что перед началом 
экспериментов необходимо решить ряд во- 
просов, в конечном счете влияющих на 
достоверность и эффективность получен- 
ных результатов и оценок. 


Так, при разработке общей программы не- 
обходимо прежде всего определить назна- 
чение экспериментов, то есть решить, что 
именно будет подвергаться исследованию 
и с какой целью. В наших экспериментах 
по картографии анализировались основные 
параметры графического изображения (раз- 
меры, цвет условных обозначений и зна- 
ковая нагрузка моделей), влияющие на ха- 
рактер восприятия модели человеком. На 
основании этого выбирались такие парамет- 
Е [4 
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реальных условиях (зрительный поиск объ- 
ектов, визуальные картографические рабо- 
ты и др.). Следует также учитывать харак- 
теристики внешних условий работы опе- 
ратора с моделью (видимость, размеры 
экрана индикатора, дистанция наблюдения, 
периодичность решения зрительных задач 
и т. п.) и требования к скорости и точно- 
сти выполнения работы. Общая программа 
экспериментов должна быть ориентирована 
не на обобщенную ситуацию, а на учет 
всевозможных специфических обстоятельств 
работы оператора в реальных условиях. 
Поэтому на этом этапе необходим тща- 
тельный и точный анализ всего объема ис- 
следований. 

После определения цели и общей програм- 
мы исследований необходимо решить, ка- 
кие зрительные задачи будут поставлены 
в различных сериях опытов. В нашем эк- 
сперименте были поставлены две задачи — 
различение объектов по объему и цвету 
и поиск объектов. Каждая из этих задач 
исследовалась в особой серии опытов. Это 
было сделано с учетом следующих обстоя- 
тельств. Во-первых, необходимо было уста- 
новить оптимальные размеры и цветовые 
характеристики отдельных элементов гра- 
фического изображения (условных зна- 
ков), чтобы на их основе создать экспери- 
ментальную картографическую модель и 
изучить влияние знаковой нагрузки на эф- 
фективность работы оператора с индикато- 
ром [6]. Во-вторых, учитывая исключитель- 
ную сложность комплексного изучения и 
оценки картографического изображения, 
мы пошли на сознательное расчленение 
серии опытов — рассматривали в отдельно- 
сти влияние параметров изображения (цве- 
товых и размерных) и нагрузки на зри- 
тельную работу оператора. 

Установить изображение, адекватное воз- 
можностям зрительной системы человека 
в конкретных условиях его деятельности,— 
такова цель эргономического проектиро- 
вания картографических моделей на стадии 
экспериментальной оценки. Составная часть 
этого процесса — определить, что исполь- 
зовать в качестве критерия поведения си- 
стемы «человек — индикатор» [4] и какие 
нужно производить измерения. 


Исследования показали, что критериями 
могут быть как внешние, так и внутрен- 
ние факторы, влияющие на деятель- 
ность оператора. К внешним факторам 
относятся графические параметры изобра- 
жения — размер и цвет знаков; знаковая 
нагрузка на единицу площади экрана; па- 
раметры внешней освещенности индикато- 
ра. А к внутренним — индивидуально-типо- 
логические особенности оператора; его 
функциональное состояние во время рабо- 
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ты; тренированность и др. Для экспери- 
ментальной оценки системы «человек — ин- 
дикатор» имеет также значение, какое ко- 
личество испытуемых необходимо для ис- 
следования, каков должен быть их про- 
фессиональный состав и как их обучать. 
Накопленный опыт позволяет сформулиро- 
вать некоторые принципы отбора испы- 
туемых. Эксперименты должны проводить- 
ся с представительной группой лиц, что 
дает более достоверные статистические 
результаты. Испытуемый должен быть зна- 
ком со средствами визуальной индика- 
ции, так как успешная оценка системы 
«человек — индикатор», как и систем «че- 
ловек — машина» вообще, может осуще- 
ствляться лишь с обученным контингентом 
лиц. Проектировщиков-картографов жела- 
тельно вообще не привлекать к экспери- 
ментам. Во-первых, не каждого из них мо- 
жно считать оператором по таким пока- 
зателям, как образовательный ценз, воз- 
раст, физическая выносливость, острота 
зрения и т. д.; во-вторых, в большинстве 
своем это лица, не совсем объективные по 
отношению к своим разработкам. В тех 
случаях, когда модель содержит принципи- 
ально новые проектные характеристики (это 
имело место в наших экспериментах), сле- 
дует использовать неопытных лиц, Как по- 
казала практика, профессионалы иногда от- 
рицательно реагируют на нововведения из- 
за выработавшегося у них навыка работать 
определенным способом. В своих экспери- 
ментах мы использовали две группы испы- 
туемых: лиц нейтральных и — на этапе кон- 
трольных экспериментов — лиц летного 
состава [4]. 


Технические условия проведения экспери- 
ментов с картографической моделью дол- 
жны быть максимально приближены к ре- 
альным ситуациям при работе с индикато- 
ром. Эти условия необходимо моделиро- 
вать. Особое внимание при 
экспериментов 


проведении 
с картографическим изо- 
бражением следует уделять моделирова- 
нию таких условий, как внешняя освещен- 
ность экрана индикатора и его светотех- 
нические характеристики, порядок и ско- 
рость предъявления картографического 
изображения, время, отводимое на реше- 
ние зрительной задачи. 

При выборе аппаратуры, необходимой для 
обеспечения экспериментов, нужно учиты- 
вать, что она должна обладать неизмен- 
ными характеристиками и содержать сред- 
ства для фиксации данных [4, 5]. Кроме то- 
го, эта аппаратура не должна воздейство- 
вать на поведение человека при изучении 
процессов зрительной работы. Все эти ус- 
ловия имеют особо важное значение, 
Итак, процесс эргономического проекти- 
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рования картографических моделей для 
средств индикации может быть представ- 
лен следующими основными этапами: 

1. Определение и постановка (возможно 
более точно) задачи, решаемой средства- 
ми картографической индикации, а также 
целей преследуемых созданием этих 
средств. 

2. Анализ средств индикации в функцио- 
нальном плане и составление требований 
к картографическим моделям. Перечисле- 
ние типов задач, которые предстоит ре- 
шать в процессе работы с картографиче- 
ской моделью. Указание ожидаемых ус- 
ловий в которых будет функционировать 
система «человек — индикатор». 

3. Определение характера и объема моде- 
ли с учетом выполнения каждой решае- 
мой задачи. 

4. Составление схемы работы оператора с 
моделью и анализ требований к картогра- 
фическому изображению (его объем, со- 
став задач и время, отведенное на их 
решение в процессе управления). 

5. Выбор системы кодирования (условных 
обозначений) отображаемой ‘информации, 
установление основных параметров модели 
(цветовых и графических). 

6. Оценка экспериментальных образцов 
картографической модели и их характери- 
стик с выбранными показателями эффек- 
тивности. 

На практике указанные этапы эргономиче- 
ского проектирования могут выполняться 
не только в перечисленной выше последо- 
вательности. Обычно они следуют с взаи- 
мосвязанными повторениями. При этом 
промежуточные результаты часто могут 
пересматриваться и модифицироваться про- 
ектировщиками, которые должны работать 
в контакте с заказчиками систем индика- 
ции. 
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Антропометрический 


фактор 
в художественном 


конструировании 


Используемые при конструировании одеж- 
ды, обуви, мебели и других изделий 
«стандарты» часто не имеют научного обо- 
снования. В связи с этим часть населения 
не может приобрести предметы первой 
необходимости, а излишнее количество 
товаров, изготовленных по имеющимся 
«стандартам», оседает на складах... Отсут- 
ствие научно обоснованного учета индиви- 
дуальных особенностей строения человека 
отрицательно сказывается и при создании 
промышленного оборудования — может 
приводить не только к излишнему утом- 
лению и снижению производительности 
труда, но и к патологическим изменениям 
в организме человека (нарушение осанки, 
ухудшение зрения, плоскостопие и т. п.). 
Отсюда понятно, как важно в художествен- 
ном конструировании учитывать антропо- 
метрические данные. Весь вопрос в том, 
чтобы научиться правильно их использо- 
вать. 

В последнее время не только в литерату- 
ре по эргономике, но и в практике худо- 
жественного конструирования зачастую на- 
блюдается довольно небрежное отношение 
к антропометрической технике и термино- 
логии, неправильная трактовка размерных 
данных человека в процессе художествен- 
ного конструирования. 

Так, например, В. В. Григорьев и Е. М. Кац 
] дают такие ориентиры, как «нижняя 
часть колена» и «задняя часть колена». 
Однако первый термин неточен (есть верх- 
ний и нижний край надколенной чашки), а 
такого понятия, как «задняя часть колена», 
вообще не существует. Приведенные авто- 
рами названия признаков — «высота от си- 
денья до поясницы, до лопатки» — также 
неточны. Не указаны и ориентиры, по ко- 
торым определяют эти размеры, хотя из- 
вестно, что протяженность поясничного от- 
дела позвоночного столба составляет 11— 
15 см; лопатка имеет три угла и три края; 
вертикальный размер: лопатки — не менее 
15—20 см. 

В. Лубенский и Н. Янко [2] приводят ан- 
тропометрические данные, на основании 
которых на Украине конструировались си- 
денья. К сожалению, таблицы даны без 
пояснительных иллюстраций поэтому не- 
специалисту довольно трудно в них разо- 
браться. Например, для нахождения «верх- 
непоясничной» «глубиннопоясничной» и 
«поясничной» точек необходимы специаль- 
ные знания анатомии. Кроме того, не вез- 
де указано, в каком положении (стоя или 
сидя) снимается ряд размеров. Отдельным 
признакам даны неточные названия. На- 
пример, «высота голени». Что это? «Вы- 
сота колена над полом» в положении сидя, 
или «длина голени» в положении стоя? 
К числу признаков отнесена «длина пле- 
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чевой кости», которая может быть изме- 
рена лишь на скелете. Этот признак, из- 
меренный на человеке, называется «длина 
плеча». 

В антропологии, как и в любой другой 
науке, существуют определенные правила 
представления материала — таблицы, гра- 
фики, номограммы и т. п. Например, в 
таблицах, кроме названия признаков и их 
цифровых значений, следует указывать пол 
и возраст исследуемой группы, числен- 
ность группы, национальность, год иссле- 
дования. Обычно приводятся следующие 
статистические параметры антропометриче- 
ских признаков: среднее арифметическое 
значение признака и его ошибка М-+щ(М), 
среднее квадратическое отклонение (сиг- 
ма) и его ошибка 9=1[9], коэффициент 
вариации и его ошибка У = щ(У). При этом 
целесообразно указывать минимальное и 
максимальное значение признака для всей 
группы, используя следующие границы: 
Ш — Шах эмпирический 1%—99$ф, 5— 
95%. Цифровые значения признака обычно 
даются с двумя-четырьмя десятичными зна- 
ками. 

Особое внимание следует обращать на 
технику антропометрических измерений. 
Недопустим, в частности, сбор данных пу- 
тем опроса. И. Н. Румшевич [3], например, 
сравнивая свой материал, собранный путем 
опроса, с данными С. И. Успенского и 
С. В. Якубовой [4], утверждает, что води- 
тели большегрузных автомобилей имеют 
больший вес и рост. Не следует, однако, 
сравнивать значения одних и тех же антро- 
пометрических признаков, полученных при 
разных способах измерений. Водители бы- 
ли обследованы во время медосмотров, 
то есть рост измерялся ростомером. В ан- 
тропологии же измерения роста и отдель- 
ных частей тела (высот точек над полом) 
производят обычно антропометром Марти- 
на. Установлено, что измерения ростоме- 
ром дают прибавку до 2 см по 
сравнению с измерениями антропометром. 
Эти различия могут быть связаны с позой 
измеряемого. Что касается веса тела, то 
исследование этого признака требует осо- 
бой тщательности. Вес — признак очень из- 
менчивый. Для того чтобы он мог слу- 
жить объективным критерием, необходимо 
производить взвешивание в минимальный 
срок, в одно и то же время года и даже 
суток, причем для определенной возраст- 
ной группы. 

Требования антропологов строго соблю- 
дать правила пользования измерительной 
техникой не случайны. Только правильный 
подбор контингента исследуемых (опреде- 
ленная численность группы, ее возрастной, 
половой профессиональный и социальный 
состав), знание и точное нахождение ан- 
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1. Членение тела на отрезки с помощью 
модуля 9 см (по В. А. Пахомову). 
2. Членениё тела на отрезки, принятые 


тропометрических точек, соблюдение иден- 
тичных условий при измерениях (время су- 
ток, инструменты, поза обследуемого) и на- 
дежная математическая обработка данных 
дают возможность получать достоверные и 
сравнимые результаты по разным группам 
населения СССР. 
Особо актуален вопрос о способах ис- 
пользования антропометрических данных 
в практике художественного конструирова- 
ния (соматография, модульные системы, 
антропоманекены и др.). Среди проекти- 
ровщиков укоренилось мнение, что учиты- 
вать антропометрические данные можно 
весьма приближенно. В связи < этим хоте- 
лось бы остановиться на так называемой 
модульной системе. 
Первые попытки создания таких систем по- 
явились в архитектуре [5, 6]. Это было 
вполне оправдано, так как при возведении 
архитектурных сооружений учитывать раз- 
меры тела человека можно весьма при- 
ближенно. Но когда возникает вопрос о 
проектировании предметной среды, ис- 
поль3фвать антропометрические данные 
И ро отеромно. 

ГИ ИСеААЛаНИ Пороги мышечно- 

а 

линейных и угловых параметров рабочего 


ееЗУ8сдвительносли (различения 


места) или интервалы безразличия. В ре- 
зультате установлено, что все испытуемые 
могут субъективно различать изменение 
высоты рабочей поверхности и сиденья на 
1 см, изменение углов их наклона — на 1° 
[7]. Эти данные дают возможность худож- 
нику-конструктору определить допустимые 
отклонения от оптимальных параметров 
создаваемого изделия. 

В последнее время в художественном кон- 
струировании большое внимание уделяется 
разработке модульных систем при проек- 
тировании изделий с учетом антропомет- 
рических данных. К сожалению, в литера- 
туре представляются лишь средние ариф- 
метические значения размерных призна- 
ков, их минимальный и максимальный раз- 
мах для группы в целом, без учета ‘инди- 
видуальных вариаций. В связи с этим про- 
ектировщик вынужден ориентироваться на 
среднего человека, что не всегда верно. 
Сейчас назрел вопрос об использовании 
при конструировании изделий всего разно- 
образия сочетаний 
признаков, их 


антропометрических 
изменчивости, типологии 
пропорций тела и т. п. В качестве одного 
из способов решения этой проблемы бы- 
ли предложены модульные системы, в ча- 
стности система В. А. Пахомова, которая 


учитывает некоторое разнообразие разме- 
рсв тела человека. 

Но под разнообразием размеров автор 
подразумевает только различия в росте 
(длине тела). В А. Пахомов назвал свою 
систему АСМОС, представляя ее «антро- 
пометричной и универсальной». Необходи- 
мость использования модульных систем при 
определении размеров изделий с целью 
их унификации, облегчения сопряжений от- 
дельных элементов, сохранения целостно- 
сти композиции и т. п. бесспорна. Од- 
нако, по-видимому им не следует при- 
лисывать абсолютную «универсальность» и 
«антропометричность». 

В основу разработки АСМОС положен ка- 
нон о том, что длина тела человека делит- 
ся на 8 частей, равных высоте его головы, 
а также канон, основанный на членении 
тела в «золотом отношении». Числовую ос- 
нову АСМОС составляет синтез «Модуло- 
ра» Ле Корбюзье и модульных систем, ос- 
нованных на едином модуле и определен- 
ной числовой основе [10]. Величина основ- 
ного модуля принимается равной 50 мм и 
обозначается «М». Производные модули 
(укрупненные и дробные) образуются ум- 
ножением величины основного модуля «М» 
соответственно на целые и дробные коэф- 
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фициенты. Автор отмечает, что «...величины 
ряда Фибоначчи и других возвратных ря- 
дов способны характеризовать закономер- 
ности строения человеческого тела и мо- 
гут служить числовой основой антропо- 
структурных модульных систем» [9]. 
Используя в одних случаях ряд Фибоначчи 
и его удвоение, возвратные ряды и их 
удвоения [9], а в других — члены рядов, 
близких по значению «красному» ‘и «сине- 
му» рядам Модулора [10], но умноженные 
на определенные модули, можно получить, 
по мнению автора, величины, характери- 
зующие размеры людей разного роста в 
положении стоя и сидя. Так, пишет автор, 
«ряды модульных величин на основе мо- 
дуля 50 мм довольно точно отражают 
антропометрические данные человека ро- 
стом 170 см...». «Основной ряд модульной 
системы, — продолжает он, — образован 
тремя размерами — 105, 65, 40 см, находя- 
щимися в с-ношении чисел ряда Фибонач- 
чи (21:13:8) и дающими в сумме 45- 
+65=105, 105-65=170, 105-65+40=210. 
Размеры 105, 170, 210 характеризуют ос- 
новные антропометрические параметры че- 
ловека» [10]. Далее приводится еще один 
ряд: «210(42М), 130(26М), 80(16М), 50(10М), 
30(6М), 20(4М), 10(2М). Эти размеры 
(рис. 1) также приводятся как «наиболее 
характерные для строения человеческого 
тела» [9]. 

Действительно, некоторые из них прибли- 
зительно совпадают с определенными ча- 
стями тела. Например, размер 105 см 
характеризует высоту пупочной точки над 
полом, размер 160 см — высоту глаз над 
полом, размер 155 см — высоту губной 
точки над полом, размер 145 см — высо- 
ту плеча над полом, размер 80 см — дли- 
ну ноги, вернее длину шага (швейный раз- 
мер), размер 35 см — длину голени. 
Однако автор, к сожалению, не называет 
признаков, цифровые значения которых он 
получает путем формальной разбивки фи- 
гуры человека на части. Дело в том, что 
многие из этих отрезков не имеют четких 
ориентиров и не могут быть использованы 
как антропометрические признаки. Можно 
предполагать, что используемая автором 
модель — один из вариантов размеров 
тела человека, имеющего рост 170 см и 
цифровые значения всех признаков кото- 
рого обязательно кратны 5 см. Есть ли 


такой индивидуум в природе, сказать 
трудно. 
В табрице 1 приводятся средние значения 


е признаков по данным отдела эр- 
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Таблица 1 


Средние значения некоторых антропометрических признаков мужчин в 
возрасте 22—28 лет. По данным ВНИИТО. 1972 г. 


| №№ Наименование М+т(М) [т] М3] 
пп признака 
1: Длина тела 171,22 =0,48 5,28 - 0,34 187,1—155,3 
ух Высота глаз над полом 159,44 0,46 5,03 = 0,32 174,0—144,4 
З: Высота губной точки 
над полом 152,57 = 0,46 5,12-=0,33 167,9—137,3 
4. Высота плеча над полом | 141,89 0,31 4,84 0,31 156,3—127,5 
5 Высота пупочной точки 
над полом 102,89 =0,40 4,44 0,28 116,1— 89,6 
6. Длина верхнего отрезка 
(голова-- шея) 24,62=0,13 1,49 0,10 29,1—20,1 
д Длина руки 75,74 = 0,28 3,10=0,20 85,0—66,4 
8. Длина плеча 32,39 0,16 1,83 0,12 37,8—27,0 
9. Длина предплечья 24,84=0,15 1,63 0,10 29,6—20,0 
10. Длина кисти 18,71 =0,08 0,90-0,06 21,4—16,0 
11. Длина ноги 92,78 -= 0,38 4190,26 105,4— 80,2 
12. Длина бедра 47,05=0,24 2,690,17 55,1—38,9 
13, Длина голени 38,18 0,21 2,34=0,15 45,1—31,3 
14. Высота нижне-берцовой 
точки 7,41 =0,07 0,74=0,05 9,5—5,3 


же можно сказать и о размерах тела че- 
ловека при росте 160 и 180 см. Следует 
также учитывать, что пропорции тела чело- 
века в зависимости от его роста меняются. 
Все высокие люди более длинноноги и 
широкоплечи, чем люди ‘низкорослые. 

Каждый известный в антропометрии раз- 
мер фиксируется по определенным антро- 
пометрическим точкам, положение кото- 
рых относительно постоянно. Эти точки 
определяются по элементам внешнего 
строения тела человека (различным кост- 
ным выступам; характерным складкам ко- 
жи; границам участков, покрытых волоса- 
ми; специальным кожным образованиям— 
соски, пупок и др.). При изучении пропор- 
ций тела наибольшее значение имеют те 
точки, которые локализуются на скелете 
[12, 13]. Наибольший поперечный диаметр 
тела как у мужчин, так и у женщин изме- 
ряется между правой и левой плечевыми 
точками (ширина плеч). Второй по вели- 
чине костный диаметр — ширина таза — 
измеряется между правой и левой греб- 
невыми точками. Продольные размеры ко- 
нечностей берутся по точкам, расположен- 
ным на концах длинных костей. Например, 
длина руки — это расстояние от плечевого 
отростка лопатки до конца ногтевой фа- 
ланги третьего пальца, длина туловища 
равна длине позвоночного столба, а дли- 
на корпуса — длине позвоночного столба 
и высоте головы. Эти точки взяты за ори- 
ентиры не только потому, что они хорошо 
прощупываются под кожей на теле чело- 
века, но, самое главное, потому, что рас- 
стояния между ними дают размеры, функ- 
ционально связанные друг с другом. Зави- 
симость эта количественно выражается ве- 
личиной коэффициента корреляции (г), ко- 
торая колеблется от 0 до -1 и является 
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ответствия отдельных частей тела в их 
развитии [14, 15]. 

Связь между размерами частей тела чело- 
века бывает различной интенсивности, при- 
чем, положительной или отрицательной. 
К примеру, длина тела связана как с дли- 
ной ноги (г=0,6—0,7), так и с длиной кор- 
пуса (г=0,7). Длина ноги «зависит» от дли- 
ны корпуса очень слабо (г=0,2). С дли- 
ной же руки она связана — значи- 
тельной величиной (г=0,7—0,8), то есть 
длинноногий человек, как правило, бывает 
и длинноруким. Ширина плеч имеет невы- 
сокую степень связи с длиной корпуса 
(г = 0,350), но значительную с длиной туло- 
вища (г=0,7—0,8), среднюю —‹< длиной 
ноги (г=0,4) и с длиной руки (г=0,5). Ши- 
рина таза соотносится с длиной туловища, 
корпуса и шириной плеч в пределах г= 
—=0,4—0,5. Все это свидетельствует о том, 
что соотношение поперечных и продоль- 
ных размеров тела относительно разнооб- 
разно. 

Различные размерные характеристики тела 
изменяются непропорционально относи- 
тельно друг друга. При изменении, напри- 
мер, длины тела на 1 см длина ноги уве- 
личится на 0,65 см, а длина корпуса— 
на 0,40 см. Такие зависимости выражаются 
коэффициентом регрессии, что является 
одной из причин, почему древние каноны 
не отражают истинного соотношения раз- 
меров тела. 

Из «характерных» точек, которые исполь- 
зуются в АСМОС, только две — «верхушеч- 
ная» и «пупочная» приняты в антропомет- 
рии. Все же остальные не имеют ни ана- 
томического, ни функционального обосно- 
вания, и расстояния между ними не под- 
чиняются никаким биологическим законо- 
мерностям. 

В илизства дснорныу признаков. В А ПА 
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хомов выделяет три градации роста: 
170 см — средний рост для мужчин и 
максимальный для женщин СССР; 160— 
средний рост для женщин и минимальный 
для мужчин; 180 см — рост высокого муж- 
чины [9]. Однако почему взяты именно эти 
три градации, что легло в основу такого 
деления, автор не объясняет. 

Размах изменчивости признака определя- 
ется средним квадратическим отклонени- 
ем, или сигмой (0). Подсчитано, что 
99,7% исследуемых ‘в общей численности 
группы объединяются шестью сигмами — 
по три сигмы справа и слева от среднего 
значения признака. Сигмы, объединяющие 
варианты величины признака меньше М, 
имеют знак «минус», больше М — «плюс». 
И если средняя длина тела (М) для группы 
мужчин 22—28 лет равняется 171,22 см, 
а сигма — 5,28 см, то самый высокий рост 
(М+3°) в этой группе будет 187,06 см, 
а самый низкий — 155,38 см. При средней 
величине роста — 159,46 см (для женщин 
20—21 года) и сигме — 4,89 см, максималь- 
ный рост составит 174,13 см, а минималь- 
ный — 144,79 см. 

«Антропометричность» модульной системы, 
по мнению В. А. Пахомова, заключается 
в том, что она рассчитана на людей раз- 
ного роста (160, 170, 180 см). В таком 
случае АСМОС рассчитана на «идеальных» 
людей разного роста, пропорции тела ко- 
торых одинаковы и подчиняются вышеупо- 
мянутым канонам. 

При антропологических исследованиях, про- 
веденных во ВНИИТЭ, была отобрана груп- 
па мужчин ростом 170—171 см, в которой 
прослежены вариации отдельных размеров 
при одном и том же росте. Согласно тео- 
рии модульной системы все размеры этих 
людей должны быть одинаковы. На самом 
деле в одной ростовой группе длина ноги 
варьировала от 85,82 см до 96,01 см, длина 
руки — от 70,63 до 78,74 см, высота глаз 
над сиденьем в положении сидя — от 74,72 
до 79,21 см, высота пупочной точки над 
полом — от 96,64 до 108,02 см ит. п. 
Нас интересовало также, как часто сре- 
ди обследованных встречаются те про- 
порциональные соотношения, которые ху- 
дожники и скульпторы предлагают в виде 
канонов, например, канон Поликлета (вы- 
сота головы умещается в длине тела 
8 раз). У ста мужчин в возрасте 20—21 го- 
да было высчитано это соотношение. Сред- 
няя арифметическая этого индекса 7,31 ра- 
за. У 1,08% исследуемых высота головы 
составляет 1/6 часть роста, у 79,44{ — 
1/7 чать, у 18,42 —1/8 часть и у 1,08%— 


1/1 сть роста. Итак, только у 18,41% ис- 
иблиотека 

с х„ПРУПЮРЦИИ тела. соответствова- 
им. Н. А. Некрасова 

л 


канону. 
‘ЧВСНУ:пекгазо\Ка.ги 
ругой канон древних характеризуется 


равенством длины тела ширине размаха 
рук (фигура человека, стоящего в ‘такой 
позе, должна вписываться в квадрат). 
У 364 мужчин (возраст 20—35 лет) было 
высчитано это соотношение. У основного 
большинства исследуемых (328 человек— 
90,1%) размах рук в среднем на 6—7 см 
больше длины тела, у 16 человек (4,5%) 
длина тела больше ширины размаха рук 
на 1—4 см и только у 20 человек (5,4%) 
ширина размаха рук приблизительно сов- 
пала с длиной тела. 

Таким образом, с точки зрения современ- 
ного учения о пропорциях человеческого 
тела, каноны не учитывают всего разнооб- 
разия их вариаций и типологии. Скульп- 
торы и художники, создавая произведения 
искусства, стремились канонизировать та- 
кие соотношения и пропорции человече- 
ского тела, которые соответствовали их 
понятиям о красоте. Не случайно поэтому 
каноны различных народов зачастую про- 
тиворечат друг другу и не отражают ис- 
тинного соотношения размеров тела у лю- 
дей разных типов. Для антропологии в нз- 
стоящее время учение о канонах представ- 
ляет лишь исторический интерес [15]. 
Трудно представить возможность создания 
универсальной модульной системы, кото- 
рая удовлетворяла бы принципу антропо- 
метричности, поскольку это противоречило 
бы характеру изменчивости и взаимосвязи 
самих антропометрических признаков. Эле- 
менты функционально-предметной среды в 
отличие от архитектурных сооружений тре- 
буют более точного соответствия размер- 
ным признакам человека. Но, в свою оче- 
редь, среди них выделяются объекты, тре- 
бующие точного соответствия антропо- 
метрическим данным, и объекты, для ко- 
торых достаточна относительная точность. 
К первой группе объектов относятся те, 
которые буквально соприкасаются с чело- 
веком (одежда, обувь, сиденья, подставки 
для ног, некоторые параметры рабочей 
поверхности, органы управления и т. п.). 
Для конструирования этих изделий с уче- 
том антропометрического фактора целесо- 
образно создавать и разрабатывать размер- 
ную типологию, принцип построения кото- 
рой основывается на выборе наиболее 
характерных признаков (для конкретного 
объекта) и установлении их связи с под- 
чиненными размерами. 

В качестве примера можно привести ГОСТ 
17521-72 («Типовые фигуры мужчин и 
женщин. Размерные признаки для проек- 
тирования одежды»), разработанный НИИ 
антропологии МГУ по заказу Министерства 
легкой промышленности СССР. Этот стан- 
дарт выполнен совместно со странами — 
членами СЭВ. Для проектирования одежды 
было взято 63 размера, большинство из 
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которых специфические. Выборочно было 
обследовано население во всех областях 
Советского Союза. Типовые фигуры опре- 
делялись по трем размерным признакам, 
которые были приняты за основные. Это — 
рост, обхват груди закройный и обхват 
талии. Варианты по росту устанавливались 
от 146 до 194 см с интервалом 6 см, по 
обхвату груди закройному — от 72 до 
128 см с интервалом 4 см, по обхвату та- 
лии — от 58 до 136 см с интервалом 6 см. 
Стандарт состоит из таблиц, в которых 
каждому варианту роста, обхвата груди и 
обхвата талии соответствуют остальные 
60 размерных признаков, высчитанные по 
уравнению регрессии. Так, для мужского 
населения стран — членов СЭВ установле- 
но 360 типовых фигур. Лишь 144 типовые 
фигуры из этого перечня характерны для 
мужского населения нашей страны, 
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Современное школьное 
оборудование 


(Окончание. Начало на стр. 1—5) 


Народное предприятие «Хольциндустри 
Хальберштадт» (ГДР) представило набор 
шкафов, отличающийся большой унифика- 
цией конструкции, лаконизмом, простотой 
решения и экономичностью. 

Внутреннее оснащение такой мебели вклю- 
чает переставные полки, выдвижные ящи- 
ки, лотки-укладки с разделителями, выдвиж- 
ные рамы для графических пособий, вы- 
движные металлические штанги для под- 
вески карт в рулонах. В отделении для 
хранения проекционных материалов устро- 
ен короб-подсвет для удобства отбора диа- 
позитивов. Внутреннее оснащение мебели 
сменное и выбирается в зависимости от 
потребностей педагогического процесса. 
При большой плошади этого  обору- 
дования оправдано стремление к нейтраль- 
ности фасада, исключению пестроты и 
дробности членений. Накладные дверцы 
создают визуальную цельность поверхности 
шкафа. Дверцы нижнего и среднего яру- 
сов облицованы текстурной пленкой теплых 
тонов древесины. Для верхнего яруса вы- 
брана облицовка белым пластиком, что зри- 
тельно облегчает всю стенку и помогает 
решению интерьера. 

В экспозиции СФРЮ были представлены 
шкафы секционной конструкции с шагом 
по фронту 98 и 49 см. В набор входят на- 
польные секции высотой 215, 170 и 77 см. 
Высота среднего яруса — 138 см. Глубина 
шкафов — 55 см. Секции нижнего яруса 
имеют глухие дверцы или состоят из вы- 
движных ящиков. Средний ярус составлен 
из секций с глухими или застекленными 
распашными дверцами, а также из секций 
с нишей (глубина полок — 30 см). 

Особый интерес представляют секции для 
размещения технических средств обучения. 
Одна из них предназначается для тележки 
с проекционной аппаратурой. Тележка со- 
стоит из консольной полки для проектора, 
ящиков для проекционных материалов. При 
работе тележка перемещается по классу, 
для хранения — задвигается в шкаф. 
Привлекло внимание и отделение для ста- 
ционарной аппаратуры, где проекторы на- 
ходятся на двух полках: выдвижная пере- 
мещается на роликах по металлическим 
направляющим; поворотная укреплена на 
металлической стойке и может переме- 
щаться по высоте. Кроме того, она может 
быть развернута на стойке на 90 градусов 
и тем самым выдвинута из объема шкафа. 
Плоскость может быть повернута и отно- 
сительно горизонтали. Отделение имеет 
подсвет и панель включения аппаратуры. 
Тут же, в выгородке, находятся три ящи- 
ка для проекционных материалов и стой- 


ка из еталлического прута для катушек и 
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телевизор. При пользовании он выдвигает- 


ся вперед и развертывается в правую или 
левую сторону. Для этого телевизор смон- 
тирован на платформе из металлического 
листа, которая движется на роликах по ме- 
таллическим направляющим на дне отделе- 
ния. Корпус телевизора стоит на металли- 
ческом круге, что и позволяет разворачи- 
вать его в нужную сторону. 

Секция нижнего яруса отделения предназ- 
начена для хранения диапозитивов. Она за- 
полнена выдвижными лотками с дном из 
плексигласа и решеткой из пластика, обра- 
зующими ячейки для диапозитивов. Вни- 
зу, под лотками, расположен ящик- 
подсвет. Выдвинув нужный лоток, учитель 
видит весь набор диапозитивов, лежащих 
горизонтально. Недостатком такого устрой- 
ства следует считать лишь некомпактность 
хранения. 

В решении фасада шкафов удачно сочета- 
ются глухие и застекленные дверцы, вы- 
движные ящики нижнего яруса, ниши. Двер- 
цы облицованы текстурной пленкой жел- 
тых тонов. Белая пластмассовая фурнитура 
в виде квадратов с круговым углублением, 
отдельные детали белого цвета (плинтус, 
филенки) служат элементами декора. 
Фрагментарность экспозиции на выставке 
не дает, к сожалению, возможности уста- 
новить тенденции в конструировании 
шкафного оборудования. По-прежнему ха- 
рактерна унификация деталей при универ- 
сальности и взаимозаменяемости элементов 
внутреннего оснащения. Нужно отметить 
также стремление разработать единый на- 
бор шкафов, рассчитанный на все школь- 
ные помещения. 

Выставка ознакомила специалистов с кон- 
струированием классной доски — одного из 
важнейших предметов школьного оборудо- 
вания. Французская фирма «Обек» про- 
демонстрировала новые доски с поверхно- 
стью из стекловидной эмали. Конструкция 
полотнища доски состоит из стального ли- 
ста с эмалевым покрытием, прокладки из 
прессованной древесины и оцинкованного 
листа, обеспечивающего плотность полот- 
нища, Каждое полотно доски заключается 
в алюминиевую рамку. В ее верхней части 


имеется алюминиевая профилированная 
планка со скользящими крючками для под- 
вески карт, в нижней — планка с углуб- 


лением для мела и ванночкой для губки. 
Поверхности досок окрашены в зеленый 
или коричневый цвет (для работы мелом). 
Белый цвет используется при записи цвет- 
ным мелом и при демонстрации проек- 
ций. 

Стальная основа досок позволяет приме- 
нять магниты и предметы с магнитами. 
Стандартная ширина полотен при высоте 
в 100 и 120 см составляет 100, 120, 150, 
200 и 240 см. Фирма производит большой 
набор досок: подъемные, с различными 
откидными поверхностями, настенные ина- 
польные, скользящие, опускающиеся, в том 
числе и доски с приводным механизмом. 
Особенно интересно решение классных до- 
сок, предлагаемых фирмой «Вейель» (ФРГ). 
Конструкторы фирмы взамен локального 
изделия разработали комплект оборудова- 
ния для наглядного обучения — так назы- 


ваемую систему «Дурастер». Это набор ти- 
повых дополняемых элементов для различ- 
ных функциональных комбинаций, включа- 
ющий доски, экраны, информационные и 
выставочные витрины. Рабочий фронт дос- 
ки составляется из ряда наборных элемен- 
тов: полотен с поверхностями для письма, 
створки для использования вставных листов, 
намагниченных полотен для работы с са- 
моприкрепляющимися наглядными матери- 
алами, наклонно-поворотного экрана для 
проецирования. 

Основное полотно поднимается по верти- 
кали, поэтому у доски удобно работать 
ученику любого ростё. Вертикальное пере- 
мещение в пределах 65—85 см осуществ- 
ляется легко и без шума по рельсам на 
пластмассовых роликах. Доска может 
иметь дополнительные поворотные створки. 
Общая ширина при раскрытых створках со- 
ставляет 4 м. Полотна для письма мелом 
имеют стеклянную нерефлектирующую по- 
верхность зеленого цвета. 

Застекленная створка для вставки различ- 
ных графических материалов позволяет де- 
лать пометки и линии мелом на прозрач- 
ной стеклянной поверхности для разъясне- 
ния находящегося под ней печатного изоб- 
ражения. Проекционный экран соединен с 
каркасом доски при помощи наклонного 
поворотного кронштейна. Угол наклона 
может доходить до 30 градусов. Размер 
экрана — 130%130 см. Для удобства рабо- 
ты учителя имеются емкость для хранения 
графических листов и фиксатор чертежных 
принадлежностей. Они находятся за карка- 
сом доски и могут выдвигаться. 

В комплект оборудования включены шкаф- 
ные секции (размер корпуса — ширина, 
глубина, высота — 200%40Ж100 см) и за- 
крывающиеся витрины. 

В набор входят также письменные столы 
с кодоскопом (размеры крышки — 180% 


Х78 см и 156.78 см) и проекционный 
стол (61Ж61 см) с двумя откидными боко- 
винами. и 5 


Конструктивной особенностью набора яв- 
ляется то, что все указанные элементы 
монтируются на конструкции рамного типа 
из алюминиевых трубок, угловых соедине- 
ний и оснований. Несущая конструкция для 
всех изделий имеет унифицированную фор- 
му каркаса и опор. Зрительно это объеди- 
няет все предметы, делая их компонента- 
ми единого набора не только функциональ- 
но, но и эстетически. 
* * * 

Проведенная выставка позволила советским 
специалистам познакомиться с работами 
многих зарубежных фирм. Вместе с тем, 
широкий интерес людей различных про- 
фессий к отечественной экспозиции пока- 
зывает необходимость организации посто- 
янно или периодически действующей вы- 
ставки учебного оборудования, на которой 
представлялись бы новейшие разработки 
как в области педагогики, так и промыш- 
ленная продукция для школ. Такая выстав- 
ка, став «каталогом в натуре», была бы 
очень полезна как производству, так и по- 
требителям. 
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Кабина 


для сельскохозяйственных 


машин 


Современные сельскохозяйственные маши- 
ны оснащаются кабинами сдмых различных 
типов. Для тракторов, например, эксплуа- 
тируемых круглый год, наиболее эффек- 
тивна цельнометаллическая кабина (трак- 
торы МТЗ-80, «Ташкент» 55Х). При несом- 
ненно высоких качествах такой кабины из- 
готовление ее — дело дорогостоящее, тре- 
бующее значительных капитальных затрат, 
подготовки производства, располагающего 
мощным прессовым и сварочным оборудо- 
ванием. Поэтому применение цельнометал- 
лических кабин для машин сезонного наз- 
начения (в частности, уборочных комбай- 
нов) считается нецелесообразным. 

Для того чтобы избежать излишних затрат 
и вместе с тем заложить в конструкцию 
высокие эргономические качества, 
вероятно, 


нужно, 
принципиально новое решение. 
Одним из таких решений, на наш взгляд, 
является применение так называемой эла- 
стичной кабины, особенностями которой яв- 
ляются сборный каркас и эластичная обо- 
лочка из прочной капроновой ткани с по- 
ролоном и алюминиевым покрытием. Опыт- 
ный образец такой кабины изготовлен в 
ГСКБ по хлопкоуборочным машинам (Таш- 
кент) и опробован на хлопкоуборочной ма- 
шине. 


Эластичная оболочка с проемами для окон 
и дверей выполняет одновременно функ- 
ции и гасителя колебаний, и теплоизолято- 
ра, и компенсатора зазоров, и уплотнителя. 
В кабине нет крупных штампованных дета- 
лей, объем сварки незначителен, а для ос- 
текления можно использовать органическое 
стекло. 


Кабина из эластичных элементов не нужда- 
ется в трудоемкой окраске. Ее разборность 
и портативность также могут быть эффек- 
тивно использованы при централизованном 
производстве. Поэтому в условиях все боль- 
шего технического насыщения сельского 
хозяйства такая унифицированная 
рукция обладает особой экономической 
ценностью, так как закрепление кабины 
как самостоятельного узла за целой груп- 
пой машин предполагает высокий коэффи- 
циент ее использования. 


конст- 


Большие стекла обеспечивают практически 
круговой обзор с рабочего места води- 
теля. В конструкции применены сдвижные 
двери. Направляющие, вмонтированные в 
эластичную оболочку, хорошо компенсиру- 
ют зазоры, что позволяет устранить тради- 
ционные недостатки сдвижной двери. 


В крыше кабины смонтирована система 
конбиционирования воздуха с охладителем 
ительного типа, пылеочистительным 
т и атепакя и фильтром для 

Аут пдрхиникатов. Площад- 


ка, на ке крепится кабина, подрессо- 


А. А. Фролов, В. М. Голубенко, Ю. А. Ага- 
бабян, ГСКБ по хлопкоуборочным машинам, 


Ташкент 


Хлопкоуборочная машина с кабиной из 


эластичных элементов, 


_ 
. 
_ 
_ 
. 
} 


рена, органы управления расположены по 
обе стороны сиденья и не мешают прохо- 
ду. Щиток приборов 
размещен на рулевой колонке и регули- 
руется по углу наклона. Вес кабины (без 
оборудования) — 65 кг. 


автономным узлом 


Результаты пробных испытаний новой ка- 
бины обнадеживающие. Уровень шума в 
зоне головы водителя (при имитации рабо- 


чего режима на стоянке) составил 13—16 
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децибел на частотах 250—1000 герц. Систе- 
ма кондиционирования воздуха работает 
стабильно. Температурно-влажностный ре- 
жим воздуха в кабине в целом соответст- 
вует комфортным условиям. Очистка воз- 
духа от пыли составила 90—94%. 

Дальнейшие усилия конструкторов направ- 
лены на повышение надежности конструк- 
ции и технологическое упрощение ее из- 


готовления. Получено редакцией 3,С8.72, 
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Из картотеки ВНИИТЭ 


Радиоприемник «Селга-404». Рижское про- 
изводственно-техническое объединение «Ра- 
дидтехника». Авторы художественно-конст- 
рукторской части проекта: А. Р. Сермулис, 
Я. А. Пелш, Д. А. Каве. 


«Селга-404» — малогабаритный переносной 
радиовещательный приемник |1\У класса, 
предназначенный для приема передач в 
диапазонах ДВ и СВ (рис. 1). Прием пе- 
редач в обоих диапазонах осуществляет- 
ся на внутреннюю магнитную антенну. В 
приемнике имеются гнезда для подключе- 
ния внешней антенны, заземления и мини- 
атюрного телефона со штекером (0 2,8 мм). 
Источником питания могут служить элемен- 
ты 316, аккумулятор 7Д-0,1, батарея Кро- 
на ВЦ (или источники подобного типа). 

Приемник состоит из двух частей — кор- 


пуса и передней стенки. Все элементы вну- 
тренней конструкции, за исключением кас- 
сеты питания, гнезд внешних подключений 
и движка переключателя диапазонов, рас- 
положены на передней стенке приемника. 
На задней стороне корпуса имеется от- 
сек для размещения кассеты элементов 
питания и миниатюрного телефона. 


вт 


Органы управления приемника удобны в 
эксплуатации. Принятая компоновка об- 
легчает монтаж и ремонт изделия. 

Корпус, крышка, декоративная панель и все 
ручки ‘управления выполнены из ударопроч- 
ного полистирола черного цвета. 
приемника 102Х192Ж51, вес 
0,7 кг. 


‚4 
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Радиола «Мелодия 101 Стерео». КБ «Орби- 
та», Рига. Авторы художественно-конструк- 
торской части проекта: И. В. Робежниекс, 
А. Д. Круклис. 


Стереофоническая радиола первого класса, 
полностью выполненная на транзисторах, 
представляет собой комплекс, состоящий из 
приемника, проигрывателя и двух колонок 
(рис. 2). Предназначена для приема мест- 
ных и дальних радиовещательных станций 
в диапазонах ДВ, СВ, КВ, а также радио- 
станций передающих монофонические и 
стереофонические передачи в диапазоне 
УКВ. Может воспроизводить монофониче- 
ские и стереофонические грамзаписи, а 
также осуществлять запись и воспрсизве- 
дение с помощью магнитофона или стерео- 
телефона. В диапазоне УКВ предусмотрена 
система бесшумной настройки. Регуляторы 
громкости — движкового типа с тоноком- 
пенсацией тембра. Громкость регулируется 
раздельно по каналам. 

Все элементы комплекса отличаются общ- 
ностью стилевого решения. Этому ‹способ- 
ствуют не только форма и пропорциональ- 
ное соотношение всех составляющих, но 
также рисунок передней панели приемника 
и проигрывателя, выполненные в` одном 
ключе. Небольшие звуковые колонки, уста- 
навливаемые по бокам, образуют компо- 
зиционное целое с приемником и проигры- 
вателем. Единая высота и ширина элемен- 
тов комплекса позволяет унифицировать 
раскрой материала, что удешевляет про- 
изводство. Использование деревянной от- 
делки в сочетании с металлическими шиль- 
дами и решетками отвечает современным 
тенденциям внешнего решения радиоаппа- 


ратуры. 
73 году на Лейпцигской ярмарке ра- 


Ве] 
ЛРАИат404 Стерео» была удосто- 
| ойотвй мАевалИкрасова 


@есго.пеКгазоуКа.ги 
Т. В. Норина, ВНИИТЭ 


Городская среда и 


человеческий фактор 


Среди актуальных вопросов технической эс- 
тетики все большее место занимают иссле- 
дования принципов предметно-пространст- 
венной организации городской среды. По- 
этому тематика сборника статей” подгс- 
товленного специалистами НИИ теории, и-- 
тории и перспективных проблем архитекту- 
ры (Москва) и Института основных проблем 
пространственной планировки (Варшава), 
вплотную подходит к сфере хуложествен- 
ного конструирования. В сборнике рассмот- 
рены социальные проблемы рассегения, 
пространственная композиция города, ста- 
росе и новое в нем, концепции города бу- 
дущего. Наиболее важным авторы сбор- 
ника считают исследование принципов вос- 
приятия современным человеком различ- 
ных типов застроек: старых, реконструиоо- 
ванных, рассчитанных на много лет впе- 
ред, к которым люди еще только приспо- 
сабливаются, психологически ассимилируют 
их и т. д. Удачно приведены конкретные 
примеры застройки городов нашей стоаны 
и Польши. Это помогает читателям полнее 
представить себе вопросы психологическо- 
го микроклимата гооода. унификации форм 
и многообоазия масштабов в гоооле. во- 
просы зритепьного восприятия поостран- 
ственного окружения и взаимосвязей оаз- 
новременных фоом в едином городском 
комплексе. Подробно описаны гипотеза 
кинетической системы расселения, проек- 
тиоование структуо селитьбы, новый эле- 
мент расселения (НЭР), а также польские 
проекты последних лет. 

К сфере художественного конструиоования 
близки раскоытые в сборнике темы: дви- 
жение и воемя в воспоиятии городской 
среды, бионика и город будущего. 

Выход в свет сборника «Город и время» 
направляет внимание специалистов к поо- 
блемам дизайна в городе, использованию 
художественного конструирования для соз- 
дания соедств массовой коммуникации, ма- 
лых форм, рекламы. системы освешечния — 
всего того. что необхолимо для комплекс- 
ного решения архитектурно-художествен- 
ных пооблем. К сожалению. эта взаимная 
зависимость архитектуры и дизайна в гс- 
роде еще не нашла должного отражения 
в рецензируемой книге. 


В. Р. Аронов. канд. философских наук, 
Московское СХКБлегмаш 


Наука и искусство 


проектирования 


Методических пособий по вопросам худо- 
жественного конструирования издано пока 
еще мало, а существующая литература 
не охватывает всего круга проблем, с ко- 
торыми приходится сталкиваться специа- 
листам при создании новых промышлен- 
ных изделий. 

Проектирование — сложный — творческий 
процесс, состоящий из ряда этапов, тре- 


* «Город и время». Сб. статей. М., Стройиздат, 1973 
302 с ил. 
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бующих знания системотехники, эргономи- 
ки, технической эстетики, экономики и 
других. смежных наук. Достаточно полный 
охват этих аспектов дает рецензируемая 
книга *. Она содержит 8 разделов, в ко- 
торых последовательно раскрыты важней- 
шие этапы проектирования — от поиска 
новых творческих идей до испытания опыт- 
ной промышленной серии. 

Первый и второй разделы книги посвяще- 
ны выбору перспективных изделий, ана- 
лизу способов их потребления в течение 
предполагаемого срока существования. 
Здесь же раскрывается процесс формиро- 
вания нового изделия, приводится краткий 
перечень критериев отбора нужных идей. 
Чтобы стимулировать творческий поиск, ав- 
тор предлагает метод наглядного отобра- 
жения функций будущего изделия, кото- 
рый может служить основой деятельности 
конструктора. 

Подход к решению той или иной пробле- 
мы облегчает диаграмма идей, а Матрица 
идей содержит морфологический анализ 
независимых переменных, связанных с по- 
ставленной задачей. 

Далее следует описание метода коллек- 
тивного творчества больших групп специа- 
листов различных профессий — «мозгового 
штурма» и порядок его проведения. 

В третьем и четвертом разделах рассмат- 
ривается этап инженерного проектирова- 
ния как процесс обобщения и переработ- 
ки научно-технической информации, на 
основе которого создаются новые типы 
изделий. Одновременно перечисляются ме- 
тоды определения качественных парамет- 
ров новой продукции, даются рекоменда- 
ции по выбору конструкционных матери- 
алов, с учетом их физико-химических 
свойств, а также особенностей формы бу- 
дущего предмета. 

В пятом разделе книги освещены вопросы 
человеческих факторов и даны примеры 
их учета в проектировании. Приведены 
конкретные рекомендации по проектиро- 
ванию ручек управления и визуальных ин- 
дикаторов, описаны способы кодирования 
информации. 

Последние разделы книги отводятся мето- 
дам управления процессом создания но- 
вых видов продукции, что, безусловно, по- 
может конструкторам систематизировать 
свою работу. На конкретном примере ав- 
тор разбирает программу снижения стои- 
мости изделий. 

Книгу П. Хилла можно отнести к разряду 
руководящих методических материалов по 
вопросам инженерного и художественного 
конструирования промышленных изделий. 
Она может быть хорошим пособием для 
студентов конструкторских факультетов 
технических и художественно-промышлен- 
ных учебных заведений. 

Следует приветствовать ценную инициати- 
ву издательства «Мир», выпустившего за 
последнее время серию переводных книг, 
исключительно полезных для художников- 
конструкторов и эргономистов. 


Б. Н. Паншин, инженер, Ю. Н. Кузин, канд. 
физико-математических наук,  ЦНИИТЭИ 
приборостроения, Москва 


* Хилл П. Наука и искусство проектирования. Ме- 
тоды проектирования, научное обоснование решений. 
Пер, с англ. Е. Г. Коваленко. Под ред. В. Ф. Венды. 
АА ЭЛЬ 4972 3223 2- ма. 
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Присуждение премии 
«Гуте форм» (ФРГ) 


Подведены итоги конкурса на присуждение 
премии «Гуте форм» изделиям с высокими 
художественно-конструкторскими качества- 
ми. Конкурс проводится ежегодно по ка- 
ким-либо конкретным группам изделий. 
В 1973 году премировались лучшие образ- 
цы бытовой мебели и посуды серийного 
производства, а также художественно-кон- 
структорские проекты изделий данных 
групп. Особое внимание жюри уделяло не- 
дорогим предметам, рассчитанным на опре- 
деленные круги массового потребителя 
(молодоженов и др.). Было рассмотрено 
более 1300 изделий (из них премировано 
23) и 60 художественно-конструкторских 
проектов (премировано 4). 
Оценивая изделия *, жюри учитывало воз- 
можность их эксплуатации в различных жи- 
лых помещениях малой ппощади, в связи 
с чем отдавалось предпочтение мобильным 
многофункциональным комплектам, техно- 
логичным и экономичным в изготовлении, 
удобным и гигиеничным в пользовании. 
Наряду с положительными сторонами кон- 
курса специалисты отметили и ряд недос- 
татков. Так, премированные изделия не 
всегда были ориентированы на установлен- 
ный круг потребителей, не всегда отлича- 
лись соответствующими качествами и стои- 
мостью. Некоторые из представленных об- 
разцов отражали ‘рекламные интересы 
фирм. 

Е. Б. Полещук, ВНИИТЭ 


Библиотека 
.Н. А. Некрасова 
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1. Штабелируемые стулья. Художник-конструктор 
Г. Газелла (Италия), фирма-изготовитель 
«Домус КГ». Сиденья и спинки из гнутой 
фанеры образуют единую деталь и крепятся 
к металлической конструкции ножек. Стулья 
устойчивые, прочные. Они технологичны в 
изготовлении и допускают варианты цветового 
решения. 


2. Стул с трубчатым каркасом. Художественно- 
конструкторская разработка бюро «Гебрюдер 
Тонет». Прототипом конструкции является 
кресло, спроектированное М. Штамом в 
Баухаузе. Полотнища сиденья и спинки имеют 
растягивающую пружину. Форма отвечает стилю 
современного интерьера, 


3. Разборное кресло с трубчатым каркасом. 
Художники-конструкторы Я. Дрангер и И. Хульдт, 
фирма-изготовитель «Мебельмонтаже» (Швеция). 
В качестве прототипа использована конструкция, 
разработанная в Баухаузе. Мягкие подушки 
свободно укладываются на полотнище сиденья 
и спинки. 


4. Складной стул на алюминиевом каркасе. 
Художественно-конструкторская разработка 
бюро «Тим форм» (Швейцария), фирма- 
изготовитель «Интерлюбке Мёбельфабрик». 
Е Спинка и сиденье стула из жесткого лакирован- 
ного пенопласта. 


5. Складное мягкое кресло на деревянном каркасе. 
Художник-конструктор Г. Зульц, фирма-изго- 
товитель «Бэр- Зульц». Подушка сиденья съемная. 
Кресла хорошо складируются и удобны в 
транспортировке. 


6. Кабор объемных элементов из металла и 
пластмассы и столик рамной конструкции 
{проект}. Художник-конструктор И. Йохст. 
Основной элемент набора — стандартная панель, 
которая может также использоваться для сборки 
полок, стеллажей и шкафов. 


7. Надувное кресло «Канвас». Художник-конструктор 
Г. Зульц, фирма-изготовитель «Бэр - Зульц». 
Кресло состоит из надувных камер, заправленных 
в парусиновые чехлы, соединяемые между 


собой шнуровкой. Сложенное кресло помеща- 
ется в пакет. 


85. Универсальный комплект мебели «Регал- 
систем 606». Художник-конструктор Д. Ральс, 
фирма-изготовитель «Витзое». Комплект состоит 
из ряда конструктивных элементов: алюминиевых 
стоек, панелей, рабочих поверхностей, поперечин 
и др., обеспечивающих многовариантность 
компоновки изделий. Они могут быть исполь- 


зованы в различных функциональных зонах 
жилища. 


86. Конструктивный узел «Регалсистем 606», 


обеспечивающих соединение и навеску плоских 
элементов сборки. 


9. Набор мебели «Серия 64» для рабочего каби- 
нета. Художник-конструктор Р. Шелль, 
фирма-изготовитель «Франц Шлапп». Набор 
включает штабелируемые стулья, письменный 
стол, журнальный столик, кресло и диван-кро- 
вать — все сборно-разборной конструкции. 
Составные элементы предметов — деревянный 
каркас и пластмассовые панели контрастных 


тонов. Простота форм обеспечивает технологич- 
ность изготовления. 


- 
= 
= 
2 


10. Кофейный фаянсовый набор для предприятия 
общественного питания и домашних условий. 
Художник-конструктор Г. Энглер, фирма-изго- 
товитель «Процелланфабрик-Вейден». 


Отличается эргономической проработкой формы. 
Штабелируется. 


11. Набор фаянсовой стоповой посуды «Шёнвальд». 
Художник-конструктор Г. Бауманн, фирма- 
изготовитель «Процелланфабрик-Шёнвальд». 

Набор состоит из отдельных комплектов, 
которые могут быть использованы в домашних 
условиях, на предприятиях общественного пи- 
тания, в гостиницах. Формы предметов просты 
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За рубежом 


Художник-конструктор 
Попович (СФРЮ) 


Весна 


46 


.. = течи а 


1, 2. Сельскохозяйственный комбайн 
<Змай-125». Отмечен медалью на 
[И выставке художественнозо конст- 
руирования в Любляне (1967 +.). 
3. Соломорезка <«Змай-291». 
4а, 6. Проект кухни будущезо. Отмечен 
почетным дипломом на международ- 


ном конкурсе «Кухня 2000» (1971 +.) 


Молодой талантливый художник-конструк- 
тор Весна Попович в 1966 году окончила 
отделение проектирования архитектурного 
факультета Белградского — университета. 
С 1967 года она работает в конструктор- 
ском бюро завода сельскохозяйственного 
машиностроения «Змай», где является ве- 
дущим художником-конструктором. Ее ра- 
боты экспонировались на ряде националь- 
ных и международных дизайнерских вы- 
ставок и были отмечены медалями и по- 
четными дипломами на конкурсах. С целью 
обмена опытом В. Попович посетила ряд 
организаций по технической эстетике в 
СССР, Италии, Японии, Великобритании. 
Наиболее известными работами В. Попович 
являются: комбайн «Змай-125» с пятью на- 
весными агрегатами, соломорезка «Змай- 
291», проект кухни будущего. 


О а фодленио ВНИИТЭ 


Техническая эстетика», 1974, № 4 


Реферативная 


информация 


Посуда из нержавеющей стали 
(Финляндия) 


-- 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
1го.пекгазомКа.ги 


едош К. Тегуейоа. — “МоыНа”, 1973, 
[217, $. 23—32, 11. 


Сто пятьдесят посудохозяйственных изде- 
лий из нержавеющей стали, предназначен- 
ных для приготовления пищи и сервировки 
стола, разработал художник-конструктор 
Т. Сарпанева по заказу фирмы «Опа Ои». 
Потребительские качества новой посуды 
значительно улучшены за счет правильно 
выбранного соотношения ее объемов и 
толщины стенок и днищ, что обеспечивает 
равномерный нагрев приготовляемых блюд. 
Особая форма краев кастрюль позволяет 
аккуратно выливать содержимое. Кры- 
шки некоторых кастрюль могут употреб- 
ляться как сковороды или миски. 

Рационально использованы конструкцион: 
ные и декоративные возможности нержа- 
веющей стали, которые, по мнению Т..Сар- 
паневы, недооцениваются художниками- 
конструкторами. Посуда, изготовленная по 
его проектам, отличается пластичностью 
форм, а специфическая обработка поверх- 
ностей делает ее похожей на изделия из 
серебра. Посуда относительно дорогая, од- 
нако практичная и долговечная. М. Т. 


стали. 
2—3. Кастрюли. 
4—5. Чайники. 


За рубежом 


7. Кувшин-молочник из нержавеющей 
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24 За рубежом 


Новый городской 
автобус (США) 


ТВе ТгапзЬиз оф Че Ициге. — “Таиз 
Чет”, 1973, у. 20, № 4, р. Ю.. 42: 31- 


Автобус «Т рансбас». Опыт- 
ные образцы. Художествен- 
но-конструкторская — разра- 


ботка бюро «Рэймонд Лоци/ 
Уильям Снэйт», 


В дизайнерском бюро «Рэймонд Лоуи/Уиль- 
ям Снэйт» разработан по заказу Министер- 
ства транспорта проект городского автобу- 
са «Трансбас» (три варианта). Ширина две- 
рей автобуса увеличена с 68 до 101 см, 
уровень расположения пола благодаря 
применению специальной системы подвески 
снижен с 71 до 28 см, что, по мнению спе- 
циалистов, должно вдвое сократить время 
посадки и высадки пассажиров. Увеличена 
ширина сидений и интервалоз между ними, 
обзорность, и — значительно 
автобу- 


улучшена 
уменьшен шум 
се имеются подъемное устройство и «пан- 
дус», позволяющие вкатывать инвалидные 
коляски. После эксплуатационных испыта- 
ний всех трех вариантов автобуса будет 
выпущена экспериментальная партия того 
образца, который получит высшую оценку. 


ВС: 


двигателя. В 


Хроника 


СССР 


В декабре 1973 года в Минске работал всесоюз- 
ный семинар «Состояние и перспективы худо- 
жественного конструирования тракторов и сель- 
скохозяйственных машин, улучшение условий тру- 
да механизаторов», организованный Белорусским 
филиалом ВНИИТЭ и Государственным союзным 
тракторным научно-исследовательским институтом 
(НАТИ). В работе семинара участвовали специа- 
листы предприятий тракторного и сельскохозяй- 
ственного машиностроения, научно-исследователь- 
ских и художественно-конструкторских организа- 
ций. Было заслушано более 30 докладов и со- 
общений. 

Б. Е. Усов (БФ ВНИИТЭ), Ю. Н. Жутяев (БФ 
ВНИИТЭ), А. А. Сошников (ЮМЗ) и другие об- 
ратили внимание на необходимость перехода от 
раздельного проектирования тракторов и агре- 
гатируемых с ними машин и орудий к комплек- 
сному проектированию техники для сельского хо- 
зяйства. Л.К.Чучалин (БФ ВНИИТЭ) отметил, 
что для улучшения условий труда сельских меха- 
низаторов необходимо осуществлять в рамках 
отрасли единое методическое руководство и ко- 
ординацию деятельности исследователей и про- 
ектировщиков, уделять особое внимание поиско- 
вым работам. Докладчик сообщил о ведущихся 
в БФ ВНИИТЭ исследованиях рабочих функций 
механизаторов, микроклимата, шума, вибраций и 
низкочастотных колебаний в кабинах машин. 
Е.Н.Григорьев (БФ ВНИИТЭ), А. А. Фролов 
(ТТ3З), А.А.Корнетский (ВИСХОМ) рассказа- 
ли о некоторых особенностях художественного 
конструирования тракторов и сельскохозяйствен- 
ных машин. 

Участники семинара ознакомились с новыми ху- 
дожественно-конструкторскими разработками 
тракторов, выполненными в БФ ВНИИТЭ и дру- 
гих организациях, 

В принятых на семинаре рекомендациях подчер- 
кивается необходимость обеспечения комплекс- 
ного проектирования тракторов и сельскохозяй- 
ственных машин путем максимальной типизации, 
унификации и стандартизации в художественном 
конструировании. Отмечается важность создания 
унифицированных постов управления и кабин, для 
чего требуется организация специализированного 
производства. 

Особо было указано на дальнейшее развитие на- 
учных исследований с целью решения художест- 
венно-конструкторских и эргономических проблем 
системы «трактор — сельхозмашина». 

Участники семинара рассмотрели также предло- 
жения по улучшению работы художественно-кон- 
структорских подразделений на предприятиях и 
в проектных организациях, о стажировке худож- 
ников-конструкторов в БФ ВНИИТЭ, о подготовке 
художников-конструкторов с учетом специфики 
проектирования сельскохозяйственной техники. 


497А № А 


о ртачмаювы, 


Тоуымиеоскаа 


17/4, № 4 


«Техническая эстетика», 


Новости техники 


Материал подготовил доктор технических 
наук Г. Н. Лист, ВНИИТЭ 


Быстрое исправление опечаток в машино- 
писном тексте (благодаря новой конструк- 
ции пишущих машинок фирмы ИБМ) про- 
изводится при помощи специальной клей- 
кой ленты, «снимающей» оттиск при пов- 
торном ударе. Это значительно упрощает 
работу машинисток, но только над первым 
экземпляром, так как копии остаются не- 
исправленными. 

«РорШаг 5<епсе», 1973, № 7. 


Оригинальный механизм бесступенчато:о 
изменения передач для велосипедов разра- 
ботан в США. Вместо большой шестерни 
в нем имеется 6 малых (9-зубовых), кото- 
рые, скользя в радиальных направляющих, 
могут менять свое положение по отноше- 
нию к центру каретки при помощи диска 
с торцевой спиралью (наподобие механиз- 
ма перемещения кулачков в токарном пат- 
роне). Малые шестерни проворачиваются 
только в одном направлении за счет встро- 
енных в них приспособлений свободного 
хода. Диск со спиралью проворачивается 
педалями в обе стороны. Цепь перекинута 
вокруг части 9-зубовых шестерен, а далее, 
как обычно, вокруг звездочки заднего ко- 
леса. 

«пита! Эезюи», 1973, № 9. 


Самоприклеивающаяся фторопластовая 
пленка выпущена в продажу в США. Коэф- 
фициент трения фторопласта очень низок, 
химическая стойкость высока. К нему прак- 
тически не пристают никакие другие веще- 
ства. Выпущено 2 типа пленки: однослой- 
ная, толщиной 0,125 мм, и усиленная вто- 
рым слоем стекловолокна (общая толщина 
0,175 мм). 

Возможные области применения нового ма- 
териала — поверхности трения у мебели 
(выдвижные ящики, ножки столов и стуль- 
ев), металлические платформы деревооб- 
рабатывающих станков, поверхности столов 
для работы с химическими реактивами и 
красками и т. п. 

«Рорч!аг З‹1епсе», 1973, № 7. 


Производство минерального волокна, спо- 
собного противостоять высоким темпера- 
турам, разработано фирмой АЛКОА (США). 
По химическому составу оно на 99% со- 
стоит из А!5О.. 
Волокно способно длительно выдерживать 
температуры до +1815°С. Высока его ус- 
то ость и против коррозии. Предполо- 
ЯРИббичетвКаприменения — тепло- 
„ИМ. Н. А. Некрасова 


1а+ завез» Ка уК9ч5, 


Гальванические элементы [литиевые] с по- 
казателями в несколько раз лучшими, чем 
у других типов [цинко-угольных, щелочных, 
ртутных], стали выпускаться промышленно- 
стью США. Улучшены удельная весовая и 
объемная энергоемкость, работоспособ- 
ность при низких температурах, повысился 
срок хранения. Ожидается, что новые эле- 
менты получат широкое применение во 
всех видах переносных бытовых приборов 
(телевизоры, магнитофоны, электрические 
бритвы ит. д.). 

«Рори!аг Зс1епсе», 1973, № 6. 


Автомобильные покрышки с радиальным 
синтетическим кордом и стальными прово- 
лочными (0 0,2 мм] поясами под ходовой 
частью протектора станут в 1974 году стан- 
дартом для большинства легковых авто- 
мобилей, выпускаемых в США. 

Новые покрышки позволяют снизить расход 
горючего на 5—10% за счет уменьшения 
сопротивления качению; уровень шума — на 
2—3 децибела; нагрев двигателя при по- 
вышенных скоростях — приблизительно на 
45°С. Большинство фирм гарантирует ми- 
нимальный пробег автомобиля с новыми 
покрышками в 65 тыс. км. 

У новой «одежды» автомобильных колес 
есть и другие достоинства — лучшее со- 
противление порезам и проколам, большая 
устойчивость на дороге и повышенная спо- 
собность переносить перегрузки, чем у 
покрышек обычного типа. 

«Рори[аг З‹епсе», 1973, № 5, 

«Сопзишег Верог(з», 1973, № 10. 


Велосипедные шины с катафотным эффек- 
том (отражают свет при освещении авто- 
мобильными фарами} выпущены фирмой 
«Гудийр». Шины покрыты мелкими цветны- 
ми стеклянными шариками поверх свето- 
отражающего тонкого металлического слоя. 
Цена шин не выше обычных. Предполагают, 
что новые шины значительно повысят бе- 
зопасность движения велосипедистов на 
автострадах в ночное время. 


«Рорч!аг З‹епсе», 1973, № 10. 


Напильники с насечкой, специально предна- 
значенной для быстрого исправления по- 
мятых участков резьбы, а также для очист- 
ки резьбы от грязи, краски и ржавчины, 
выпускаются в США. Напильники имеют 
небольшую длину и квадратное сечение. 
Каждая сторона квадрата имеет насечку, 
соответствующую определенному шагу ре- 
зьбы. 

«РорШаг Зсепсе», 1973, № 10. 
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Приборы для измерения температуры жа- 
рящегося мяса широко используются в 
США. Различаются 2 вида термометров: би- 
металлические и жидкостные. На шкалах 
указываются оптимальные температуры 
нагрева для разных сортов мяса. 
Интересно, что все оптимальные темпера- 
туры заметно ниже 100°С. Так, например, 
самая низкая рекомендуемая температура 
(для говядины) равна 72°С, а самая высо- 
кая (для кур и свинины) — 85°С. У боль- 
шинства термометров градуировка шкал 
кончается температурой 100°С. Эта отмет- 
ка используется только для проверки пра- 
вильности показаний термометра. 
«Сопзитег Верог($», 1973, № 6. 

©® 

Раскладывающийся автомобильный кузов 
типа «универсал» создан японской фирмой 
«Тойота». При раскрытии продольного шва 
крыши ее половинки с боковыми стенками 
опрокидываются, поворачиваясь вокруг го- 
ризонтальных осей расположенных ниже 
окон (крышу в этом случае заменяет про- 
зрачная пленка). 

Получаемое таким образом пространство 
может служить столовой или спальней для 
четырех пассажиров. Постели, стол и си- 
денья удобно укладываются внутри кузова. 
«Роруаг Зс1епсе», 1973, № 7. 


Фирма «Панасоник» (США) разработала 
устройство, которое позволяет начинать 


магнитную запись на доли секунды после 
начала движения магнитной ленты. Оста- 
новка же ленты производится чуть позже 
окончания записи. Такой способ исключает 
потери, связанные с магнитофонной зву- 
козаписью, управляемой при помощи го- 
лоса. Как известно, при такой форме за- 
писи магнитная лента в промежутках мол- 
чания останавливалась, и в результате на- 
чальные слоги слов — терялись. 

<Роршаг З<епсе»з, 1973, № 11. 

® 

Фломастеры, дающие тонкие линии 4-х цве- 
тов, стали выпускаться в США. В новых 
фломастерах вместо обычной связки из 
нейлоновых волокон пишущий элемент из- 
готовлен из специальной пластмассы. 
«Мо4еги оШсе ргосеЧигез», 1973, № 12. 


® 

Электроннс-лучевая трубка [ЭЛТ] с четко- 
стью изображения в 5 раз большей, чем у 
обычной, разработана в Японии. Более вы- 
сокая четкость изображения достигнута за 
счет увеличения числа «ячеек». Новая ЭЛТ 
предназначена в первую очередь для де- 
монстрации хирургических операций. Про- 
мышленный выпуск начат с февраля 1974 
года. 

БИНТИ ТАСС, 1973, № 1615. 


1. Фаянсовый набор для гостиниц. 


В. А. Резвин, художник-конструктор, 
А Г. Лё (ФРГ). 
Тенденции ВНИиИТЭ 2: Кофейный ин ? 
оз 3. р ррААтенЫя т У а пред- 
1:2. метов. Автор П. Чинни (США). 
проектирования 


столовой посуды 


В последние годы за рубежом прочные 
позиции завоевал строгий рациональный 
стиль керамической посуды, как бы под- 
черкивающий ее формами и декором де- 
ловитость и кратковременность повседнев- 
ного приема пищи. В современных серви- 
зах отсутствуют многие традиционные, но 
мало используемые изделия. Посуда про- 
ста и лаконична по форме и благодаря 
этому отвечает требованиям технологии из- 
готовления. 


Причем органичное единство простоты и 
технологичности, очевидное даже для не- 
специалистов, — не следствие выбора «пу- 
ти наименьшего сопротивления». На при- 
мере набора, представленного на рис. 1, 
отчетливо видно, что свойственная ему 
«сложная» простота — результат долгих 
поисков и проб. Набор предназначается для 
гостиниц, его элементы строги по фор- 
мам и ‘удобны в эксплуатации. Поверхности 
предметов просты, края обтекаемы. Все 
предметы набора соразмерны и легко 
складируются. 


Заслуживает внимания деятельность фин- 
ской фирмы «Арабиа» по производству ке- 
рамических изделий. Диапазон ее продук- 
ции — от санитарно-технических приборов 
до столовой посуды. Важным звеном рабо- 
ты фирмы является изучение отделом пла- 
нирования и координации потребитель- 
ского спроса, а также контроль ведущихся 
разработок. Характерно также стремление 
дизайнерского подразделения фирмы к 
постоянным и прямым контактам с потре- 
бителем, чье мнение считается важнейшим 
в оценке качества продукции. Формы та- 
ких контактов различны, но наиболее дей- 
ственным признано проведение конферен- 
ций с демонстрацией изделий выпускае- 
мых фирмой. Такая встреча-выставка, на- 
пример, была не так давно организована 
в Хельсинки с целью наглядно продемон- 
стрировать принятую на фирме «Арабиа» 
систему «художник-конструктор — изде- 
лие — потребитель». Одновременно спе- 
циалисты фирмы стремились разъяснить 
свою политику планирования и производ- 
ства, основанную на положении, что ху- 
дожник-конструктор всегда должен стоять 
на стороне интересов потребителя. 


Экспонаты выставки, слайды и кинофиль- 
мы знакомили посетителей с технологией 
выпуска изделий на предприятиях фирмы. 
При демонстрации изделий акцентирова- 
лась их многофункциональность. Имена ав- 
торов разработок намеренно не указыва- 
лись. Последнее объясняется тем, что, как 
сч т руководители фирмы, изделие 

полфяитьгефизнание благодаря сво- 

с\Ва^^]. 8. Некракание создателя. Это 


Якову иринципов деятель- 


«Техническая эстетика», 1974, № 4 


4—5. Фарфоровый кофейный сервиз «Полигон». Автор 
Т. Вирккала (Финляндия). 
6. Керамический комплект «Медисон» (Англия). 
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ности фирмы. Основу ее дизайнерской по- 
литики составляют также следующие поло- 
жения: 

главный объект изучения для художника- 
конструктора — человек, а не изделие; 
художник-конструктор призван улучшать 
взаимосвязи человека и предмета; 

при проектировании надо делать акцент 
на потребительских качествах, требовани- 
ях эргономики и технологии производст- 
ва,— мода не является главным; 

дизайн — не косметика, улучшать следует 
качество самого изделия, а не только его 
внешний вид. 

Сейчас широкую популярность среди ди- 


зай в, проектирующих посуду, и пот- 

| Й Бзавоевал. лозунг «с плиты на 
с ›. | Дейслвительнохрасонелях экономии 
} иеусилийенеловекаив быту следу- 
ет избегать постоянной перекладки пищи из 


кухонной посуды в столовую. Эта идея не 
нова. Однако традиционное деление по- 
суды на две группы «для плиты» и «для 
стола», а также отсутствие соответствую- 
щих материалов и недостаточно нарядный 
вид посуды для приготовления пищи пре- 
пятствовали ‘утверждению данной тенден- 
ции. Значительный шаг в этом направлении 
был сделан после появления ряда новых 
материалов, особенно стеклокерамики, ко- 
торая теперь широко проникает в быт. 
Технологам удалось создать керамические 
составы с коэффициентом расширения, 
близким к нулю, что позволяет изготов- 
лять из них как столовую, так и кухонную 
посуду. Эти составы хорошо окрашиваются, 
и их можно использовать для литья в фор- 
му. 

Набор штабелируемой посуды «с плиты 
на стол» разработали английские дизайне- 
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ры М. Уотсон и М. Хант. Посуда проста, 
легко моется, имеет привлекательный вне- 
шний вид не только благодаря удачной 
форме, но и наличию на некоторых емкос- 
тях деревянных крышек, эффектно контра- 
стирующих с глянцевой поверхностью сте- 
нок. Характерным примером строго функ- 
циональной столовой посуды из грубых 
сортов керамики является сервиз работы 
шведской художницы К. Бьёрквист*. Ис- 
пользуя в качестве конструкционного ма- 
териала фаянс, отливаемый в формы, ху- 
дожница отказалась от традиционных цен- 
трических изделий, восходящих к техноло- 
гии гончарного круга. Это позволило соз- 
дать оригинальные, пластически вырази- 
тельные решения. 

В формах чашек, ваз для фруктов, тарелок 
органично сочетаются многогранные эле- 
менты с округлыми (рис. 9). 

В наборе четко проведен принцип много- 
функциональности, для чего форма и раз- 
меры ряда изделий унифицированы. Благо- 
даря этому некоторые емкости могут оди- 


* См. также рис. 6 на стр. 31 бюллетеня «Техни- 


далее ларек. ба’ баг 
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7. Столовый сервиз, складывающийся в конус. 
Автор А. Поцци (Италия). 
8. Складируемый набор фарфоровой посуды для 
объединения «Интеротель». Авторы М. Джани 
и Э. Мюллер. Изготовитель — керамический завод 
в Колдице (ГДР). 
9. Обеденный сервиз. Автор К. Бьёрквист (Швеция). 
наково удобно использоваться для Масла, 
джема, сливок, молока. 
Сервиз может быть как однотонным, так 
и многоцветным, причем рекомендуемые 
автором цвета гармонично сочетаются. 
Большинство дизайнеров стараются при 
проектировании посуды представить себе, 
как она будет выглядеть на сервированном 
столе с разложенной пищей. В японских 
цветных проспектах посуда, как правило, 
показана в момент пользования. Фактура 
и цвет керамики выгодно оттеняются со- 
седством натуральных, нарядно уложенных 
продуктов. 
В проектировании и производстве керами- 
ческой столовой посуды за рубежом от- 
четливо проступает стремление к компак- 
тности форм, обеспечивающих удобство 
мытья и складирования. Все это особенно 
важно для посуды, употребляемой в ресто- 
ранах, кафе, гостиницах. Возможность ме- 
ханизированной мойки — также важное до- 
стоинство изделий. 
Классическим примером рационально скла- 
дируемой ‘посуды несколько необычного 
вида является комплект из 19 предметов, 
разработанный западногерманским дизай- 
нером Х. фон Бох. В сложенном виде 
комплект представляет собой шар, кото- 
рый можно даже не ‘убирать в шкаф, а 
держать на виду. Процесс разборки и ук- 
ладки комплекта, как отмечают зарубежные 
специалисты, несмотря на кажущуюся сло- 
жность, прост и одновременно 'увлекателен. 
Это своего рода игрушка для взрослого. 
Проект вызвал целый ряд более или ме- 
нее удачных подражаний. На основе того 
же принципа итальянский дизайнер А. Поц- 
ци сконструировал набор, который в соб- 
ранном виде образует конус (рис. 7). Этот 
формальный прием не вызывает доверия 
до тех пор, пока посудой не начинают 
пользоваться и особенно мыть с помощью 
посудомоечной машины. Оказывается, что 
все изделия очень удобны в эксплуатации, 
а их необычный внешний вид, оправданный 
легкостью складирования, оборачивается 
дополнительным достоинством. 
Однако наряду с поисками новых форм и 
цветового решения столовой посуды мно- 
гие фирмы продолжают выпускать больши- 
ми тиражами столовые и чайные сервизы, 
стилизованные «под старину». Причем эта 
стилизация часто носит характер без- 
думного копирования старых ‹ образцов. 
Правда, такая посуда пользуется спросом, 
поскольку отвечает распространенной за 
рубежом моде на старину. Тем не менее 
данная тенденция не сулит творческих на- 
ходок и не является перспективной. В. ос- 
нов—®м усилия дизайнеров за рубежом 
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О детских кроватках 


Г. Ф. Ерошина, художник-конструктор, 
вНИиТЭ 


1.2 


В зарубежной практике накоплен заслужи- 
вающий внимания опыт в проектировании 
детских кроваток, ассортимент которых до- 
статочно широк. 

Так, например, сравнительная экспертиза 
детских кроваток, прозеденная Союзом по- 
требителей в США, охзатывала только 20 
моделей отобранных из существующего 
ассортимента и оцененных положительно с 
точки зрения безопасности. Итальянская 
фирма «Беллини» также выпускает больше 
двадцати моделей кроваток; много внима- 
ния уделяется их проектированию в ФРГ 
и других странах. 

Однако 


кроват характерный для ряда капитали- 

стич тран, объясняется наличием мно- 
НИР ИРУ РА 

в ы®е и гобразньь дачастую почти 


не отличаются друг от друга по своим 


широкий ассортимент детских 


1. Детская кровать «Пайди-Вариетта». Фирма- 

изготовитель‘ «Карштадт» (ФРГ). Размер ложа 
160% 120, высоту его расположения можно 

легко менять в зависимости от возраста ребенка. 
Детская кроватка «Жюльета» (ПНР). 

. Детская кровать с открывающейся боковой 
стенкой. Художник-конструктор М. Фир (Англия). 

4. Кроватка «Пиелетта» с опускающейся боковой 
стенкой (ФРГ). 


м 
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потребительским свойствам. 

Родители, приобретающие первые предме- 
ты для своего ребенка, обычно еще не- 
опытны и не могут правильно подойти к 
выбору такого, например, изделия, как дет- 
ская кроватка. 

Этот предмет детского обихода выполняет 
двойную функцию: является постелью и 
одновременно служит своего рода храни- 
лищем для ребенка, ограничивающим отве- 
денное ему жизненное пространство в те- 
чение первого года жизни. Конструкция 
детской кроватки должна обеспечивать бе- 
зопасность, способствовать росту и разви- 
тию ребенка, а также уменьшать усилия 
взрослых при уходе за детьми. 

По конфигурации детская кроватка обычно 
представляет собой простой прямоугольный 
объем. Однако повышенные требования к 
вопросам безопасности заставляют худож- 
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ника-конструктора быть особо вниматель- 
ным к углам кроватки, острым краям, ще- 
лям и отверстиям. 

Большинство зарубежных моделей рассчи- 
таны на шести-семилетний срок использо- 
вания (начиная с грудного возраста). Это 
достигается путем регулирования по высо- 
те положения матраца и наличием одной 
или двух опускающихся боковых стенок. 
Верхнее положение матраца предназначает- 
ся для младенца, нижнее — для ребенка 
более старшего возраста. 

Боковые стенки, как правило, имеют ре- 
шетчатую конструкцию и состоят из верти- 
кально расположенных стоек с промежут- 
ками 82,5 мм — величина, позволяющая ре- 
бенку свободно просовывать ручки и нож- 
ки, но не допускающая зажатия головки 
или туловища между двумя стойками. Осо- 
бое внимание обращается на высоту ог- 
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5. Набор мебели «Композиционе Б» для детской 


комнаты. Фирма-изготовитель «Беллини» (Италия). 


Кроватка «Юлия» (размеры 132%70Х 871). 

6. Детская кровать модели «Эттуно 3 бис». 
Фирма-изготовитель «Беллини» (Италия). 
Боковые стенки опускаются, имеется выдвижной 
ящик для игрушек и постельных принадлеж- 
ностей. Размеры 134Х71Ж90Н. 

7. Детская кровать модели «Джирасоле 58». 
Фирма-изготовитель «Беллини» (Италия). 
Отверстия в торцовых стенках заполнены 
плексигласом. Размер 135Х77Ж891. 


8. Детская кровать модели «Волга 51». Фирма 
изготовитель «Беллини» (Италия). Размер ложа 
140%72, ограждение регулируется по высоте. 

9. Детская кровать модели «Бристоль 49». 
Фирма-изготовитель «Беллини» (Италия). В ок- 
раске применены сильные цветовые контрасты. 
Размеры 140%71Ж871. 


раждающего барьера при верхнем поло- 
жении матраца и опущенной боковой стен- 
ке. Такое положение стенки позволяет ре- 
бенку в возрасте 3—6 лет самостоятельно 
укладываться в постель и выбираться из 
нее, но в то же время предохраняет его 
от падения с кроватки во время сна. Ре- 
гулирование и фиксация положения боко- 
вой стенки осуществляются различными 
способами. В одних моделях эти операции 
выполняются вручную, в других — при по- 
мощи ножной педали. Последнее не впол- 
не безопасно, так как дети, подражая ро- 
дителям, могут раньше времени научиться 
самостоятельно опускать боковую стенку. 
Интересное решение боковой стенки пред- 
ложил английский — художник-конструктор 
М. Фир (рис. 3). Он придал стенке форму 
распашных дверец, фиксируемых зажим- 
ным замком типа защелки. Благодаря та- 


кой конструкции жизненное пространство 
маленького ребенка перестает быть замк- 
нутым. Облегчается контакт матери с ре- 
бенком и уход за ним. А в возрасте трех 
лет ребенок может уже самостоятельно 
пользоваться такой кроватью и даже уби- 
рать ее. 

Торцовые стенки (спинки) кроватей доволь- 
но разнообразны по конструкции и отдел- 
ке. Они могут быть щитовые, решетчатые, 
рамочные с экраном, с росписью, резьбой, 
накладными — пластмассовыми — деталями 
и пр. Многие кровати снабжены выдвиж- 
ными ящиками для постельных принадлеж- 
ностей и игрушек. 

В качестве основания кроваток использу- 
ются пружинные сетки, что в нашей стра- 
не сангигиеническими нормами не допу- 
скается, так как отрицательно сказывается 
на формировании позвоночника ребенка. 
Конструкционными материалами детских 
кроватей являются дерево, древесно-стру- 
жечная плита, металл, иногда пластмасса. 
В отделке преобладает окраска нитроэма- 
лями, используются натуральный цвет и 
фактура дерева, которые часто имитиру- 
ются синтетической пленкой. Цветовые ре- 
шения основаны на ярких и чистых тонах. 
Особенно распространены сочетания бело- 
го с желтым, красным, синим, зеленым, что 
вызывает ощущение свежести и нарядно- 
сти. Металлическая фурнитура применяет- 
ся, как правило, хромированная, оксидиро- 
ванная или латунированная. Если есть воз- 
можность, фурнитуру изготовляют из цвет- 
ных пластмасс. Правда, детали из хрупкой 
пластмассы могут послужить причиной трав- 
мы, так как дети всегда стремятся засовы- 
вать в рот яркие предметы, а расколотая 
пластмасса имеет острые края. Декоратив- 
ная резьба и роспись в отделке кроваток 
встречаются редко и, как правило, обу- 
словлены местными обычаями или конъ- 
юнктурой рынка, 

В странах, где сохранились традиции на- 
родных художественных промыслов (Поль- 
ша, Венгрия и др.), изготовляются кроватки 
в форме колыбелей-люлек. 

Сравнительно небольшое количество моде- 
лей детских кроваток, распространенных в 
странах социалистического содружества, 
дает возможность не распылять производ- 
ственные мощности и сосредоточить их на 
выпуске оптимального ассортимента. 
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Грузовой 


микроавтомобиль 
(Япония) 


Грузовой автомобиль «Хонда 
ТМ 360», выпущенный компа- 
нией «Хонда», отличается ма- 
лыми габаритами (длина 2990 
ММ) и весом (545 кг), высокой 
маневренностью и значитель- 
ной емкостью платформы. Это 
достигнуто путем установки 
двигателя под платформой и 
применением колес малого 
диаметра. Профиль задней 
стенки кабины — увеличивает 
грузовой объем платформы. 
Борта платформы могут сни- 
маться или закрепляться в го- 
ризонтальном положении, что 
облегчает перевозку крупнога- 
баритных грузов. 


3:2 


За рубежом 31 


1. Автомобиль «Хонда ТМ 360». 
2. Вариант автомобиля «Хонда ТМ 360» 


с кузовом-фурзоном. 


А. А. Левашовой 


Памяти 


| 1918—1974 | 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
@есго.пеКгазоуКа.ги 


Не стало человека, поражавшего нас ду- 
шевной чистотой творческим темперамен- 
том, любсвью к людям и своему труду. 
Всех и всегда удивляли ее жизнелюбие, 
убежденность художника, ее постоянное 
желание — отдавая весь свой художествен- 
ный дар, делать предметный мир, окру- 
жающий человека, прекрасным и радост- 
ным. Творческий путь Аллы Александров- 
ны — нелегкий, но очень интересный, на- 
сыщенный событиями путь к дизайну, где 
ее самобытный талант раскрылся в пол- 
ной мере. 

Окончив Московский текстильный институт 
одновременно с началом войны, вчераш- 
няя студентка шьет солдатские гимнастер- 
ки. Этот тяжелый труд многое дал буду- 
щему художнику-конструктору, а главное — 
помог укрепиться мысли о необходимости 
простоты и удобства одежды. 

Затем Алла Александровна увлеченно ра- 
ботает в театре-студии имени К. С. Ста- 
ниславского. Она делает костюмы и офор- 
мляет спектакли. Через несколько лет она 
вдруг уходит из театра и поступает на ра- 
боту в Общесоюзный Дом моделей, ху- 
дожником-модельером. Такое решение бы- 
ло непонятным, неприемлемым для мно- 
гих, но только не для Левашовой. 1948 год. 
Позади война. Заканчивается восстановле- 
ние руин, страна возвращается к мирной 
жизни. Каждый день Алла Александровна 
встречает замечательных людей — добрых, 
веселых. Но как серо одеты эти люди! 
Со свойственной ей страстностью она от- 
дается новому делу. Проходит совсем не- 
много времени, и модели Левашовой экс- 
понируются на выставках. Москва, Прага, 
Будапешт, Нью-Йорк, Париж и многие дру- 
гие города аплодируют коллекциям наших 
модельеров. В моделях Левашовой есть 
и простота, и легкость, и оригинальность 
замысла, но есть и такое, что особо вы- 
деляет их — богатая фантазия и практич- 
ность, совершенство линий и национальный 
колорит. Безусловный успех. Однако он не 
удовлетворяет требовательного художника. 
Алла Александровна не может мириться с 
тем, что модели, которыми единодушно 
восхищаются специалисты и посетители вы- 


ставок, остаются уникальными экспонатами. 
Как добиться, чтобы мода, создаваемая 


художниками, доходила до покупателей? 
Как сохранить ее при массовом производ- 
стве? 

Неисчерпаемый оптимизм, необычайная си- 
ла убеждения и удивительная энергия по- 
могли Алле Александровне найти правиль- 
ный путь. Сначала она организовала в 
1962 году отдел одежды в Специальном 
художественно-конструкторском бюро Мос- 
горсовнархоза, а затем в 1966 году — Спе- 
циальное хупожестренно-конструкторское 


бюро Министерства легкой промышленно- 
сти РСФСР. Коллегами, единомышленника- 
ми Левашовой стали специалисты различ- 
ных профессий, знающие возможности про- 
мышленности, разнообразные требования 
потребителя, способные угадывать и фор- 
мировать вкусы завтрашнего дня. В осно- 
ву деятельности бюро был положен прин- 
цип создания моды на базе экономических, 
технических и сырьевых возможностей 
страны. 

К сегодняшнему дню СХКБ решило мно- 
гие проблемы. Оно практически осу- 
ществило новый творческий метод работы 
художников с промышленностью. Для экс- 
периментальной работы ему передана 
швейная фабрика. «Березка». Идеи, разра- 
ботанные Аллой Александровной обрели 
жизнь и на других швейных фабриках и 
текстильных предприятиях. Воплощением ее 
давней творческой мечты должен стать 
фирменный магазин в Москве. В нем бу- 
дут продаваться модели одежды, создан- 
ные в бюро, а художники-конструкторы по- 
лучат непосредственный контакт с покупа- 
телем. 

Талант художника и организатора в соче- 
тании с великолепными ораторскими спо- 
собностями помогали Алле Александровне 
в ее огромной пропагандистской рабо- 
те. Она много выступала в печати, по 
радио и телевидению, на конференциях, 
конгрессах, съездах. Ее выступления раз- 
нообразны, темпераментны, не лишены чув- 
ства юмора, но всегда очень серьезны, 
Актуальные вопросы развития декоративно- 
прикладного искусства, эстетическое вос- 
питание молодежи, повышение культуры 
одежды населения — вот основные те- 
мы ее выступлений. 

За активную и плодотворную деятельность 
в области легкой промышленности комму- 
нист А. А. Левашова была удостоена пра- 
вительственных наград. 

Художники России избрали ее своим се- 
кретарем, а художники страны — членом 
правления Союза художников СССР. Алла 
Александровна была постоянным членом 
редколлегии журнала «Декоративное ис- 
кусство СССР», членом правления Об- 
щества дружбы «СССР — Великобритания». 
Всей своей деятельностью Алла Александ- 
ровна Левашова утверждала гуманисти- 
ческую. сущность профессии художника, ху- 
дожника-конструктора, высокую меру его 
ответственности перед самим собой и сво- 
им народом. 


Всесоюзный 
научно-исследовательский институт 
технической эстетики 

объявляет прием в аспирантуру 


по специальностям: 


ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА и ПСИХОЛОГИЯ ТРУДА 


Срок обучения с отрывом от производства — 
3 года, без отрыва от производства — 4 года. 


Условия приема: 


Поступающие в аспирантуру представляют следующие документы: 


— 


Заявление на имя директора ВНИИТЭ с указанием формы сбу- 
чения [с отрывом или без отрыва от производства] и спе- 
циальности [техническая эстетика или психология труда]. 

2. Личный листок по учету кадров с фотокарточкой. 

3. Характеристику с места работы. 

4. Список опубликованных научных работ, научно-технических от- 
четов; сведения сб изобретениях, опытно-конструкторских раз- 
работках. 

5. Копию диплома. 

6. Выписку из протокола заседания совета вуза (факультета] для 
лиц, рекомендованных в аспирантуру кепосредстеенно после 
окончания высшего учебного заведения. 

7. Удостоверение [форма № 6} о сдаче кандидатских экзаменов, 

предусмотренкых по данной специальности. 


Лица, не имеющие опубликованкых каучных работ, представляют 
научные доклады (рефераты) по избранной специальности объ- 
емом до 24 машинописных страниц. 


По заключению предполагаемого научного руководителя на ре- 
ферат и результатам предварителького собеседования приемная 
комиссия выносит решение о допуске к конкурсным экзаменам. 


Поступающие в аспирантуру сдают вступительные конкурсные эк- 
замены: 


1. Спецпредмет — техническую эстетику или психологию труда 
(программа высылается по запросу]. 

2. Историю КПСС (в объеме действующей программы для высших 
учебных заведения]. 

3. Иностранный язык (в объеме действующей программы для выс- 
ших учебных заведений). 


Прием документов в аспирантуру до 15 августа, вступительные 
экзамены с 1 октября 1974 года. 


Лица, полностью сдавшие экзамены кандидатского минимума, 
предусмотренные по данной специальности, освобождаются от эк- 
заменов при поступлении в аспирантуру и пользуются преиму- 
щественным правом при зачислении. Сдавшие экзамены кандидат- 
ского минимума частично [по специальности, иностранному языку} 
могут быть согласно личному заявлению освобождены решением 
приемной комиссии от сдачи соответствующих вступительных экза- 
менов. В этом случае засчитываются оценки кандидатских экза- 
менов. Лицам, сдавшим экзамены кандидатского минимума частич- 
но, а также имеющим научные трудны и изобретения, разреша- 
ется сдавать кандидатские экзамены вместо вступительных в те 
же сроки. 

Аспиранты проходят подготовку под контролем одного из отде- 
лов инётитута: 1] теории и методов художественного конструиро- 
вани ] эргономики; 3] художественного конструирования комп- 
ле борудования жилых и общественных зданий; 4} художе- 
т конструированию мзделий машиностроения. 

Заявления, ЕуЖЕННИ Я ВЕфераты направлять по адресу: 129223, 
Москва ВЛНХ норп 445 ВНИИТЭ а„сгиорантузоа. 


УДК 684.4:727.1 

Наливина Т. И. Современное школьное оборудование. — «Тех- 
ническая эстетика», 1974, № 4, с 1—5, 16; 16 ил. 

Сравнительный анализ мебели, выпускаемой для нужд образования 
на основе экспонатов международной выставки «Учебнсе обору- 
дование — 73». Приводятся рекомендации по оптимальному ком- 
плексному решению различных учебных кабинетов. Высказывает- 
ся необходимость организации в СССР периодических выставок 
учебного оборудования с целью стимулирования деятельности 
проектных организаций и предприятий, связанных с выпуском ме- 
бели для школ. : 


УДК 689.001.2:7.05:63 

Питерский В. Б., Пузанов В. И. К формированию ассорти- 
мента оборудования для механизации сельского быта. — «Техниче- 
ская эстетика», 1974, № 4, с. 5—9. Библиогр. с. 9 (9 назв.). 8 ил. 
Анализируются тенденции развития механизированного инстру- 
мента применительно к условиям нашей страны. Дается классифи- 
кация основных потребительских свойств этого вида оборудования 
и определяются проектные задачи, направленные на реализацию 
этих свойств. На примере известных образцов инструмента пока- 
зываются достоинства и недостатки художественно-конструкторских 
решений. 


УДК 62—506:[621.316.34.085.3:769.91] 

Чайнова Л. Д. Белецкий М. Е. Эргономический подход к 
проектированию картографических моделей. — «Техническая эсте- 
тика», 1974, № 4, с. 10—12. Библиогр. с. 12 (6 назв.) 

Обобщение многолетнего опыта по использованию данных о функ- 
циональных возможностях человека и его зрительной системы при 
разработке систем типа «человек — индикатор». Указываются ос- 
новные этапы эргономического эксперимента, предваряющие эр- 
гономическое проектирование информационных графических моде- 
лей для средств индикации. Предлагаются пути реализации и внед- 
рения полученных эргономических решений. 


УДК 62.001.2:7.05:572.087 

Строкина А. Н., Ермакова С. В. Антропометрический фак- 
тор в художественном конструировании. — «Техническая эстетика», 
1974, № 4, с. 12—15, Библиогр. с. 15 (18 назв.). 2 ил. 

Критикуется формальный подход к способам использования антро- 
пометрических данных в практике художественного конструирова- 
ния. Указывается на необходимость более строгого подхода к пра- 
вилам антропометрической техники, терминологии и трактовке раз- 
мерных признаков человека. Работа представляет интерес для 
художников-конструкторов, создающих товары народного потре- 
бления, меёель и т. п. 


УДК 642. 72. 001. 2:7. 05 

Резвин В. А. Тенденции проектирования столсвой посуды.— «Тех- 
ническая эстетика», 1974, № 4, с. 26—28, 9 ил. 

Особенности выпускаемой за рубежом функциональной посуды 
для быта и предприятий общественного питания. Деятельность 
финской фирмы «Арабиа» по производству керамических изделий. 
Анализ оригинальных наборов штабелируемой посуды, выполнен- 
ной из керамики, отливаемой в формы. Критика стилизаторского 
направления в проектировании посуды. 


УДК 684.426.001.2:7.05 

Ерошина Г. Ф. О детских кроватках. — «Техническая эстетика», 
1974, № 4, с 29—31. Библиогр. с. 31 (8 назв.). 

Ассортимент детских кроваток в ряде зарубежных стран. Потреби- 
тельские требования к детским кроваткам. Примеры различных 
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